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TEKNiK PART - 2018'DEN BERI

Plastik isleme endustrisinde
uzman ¢oziim ortagi

Makine satmak igin yarisi. Bir enjeksiyon makinesi ya da yan ekipman,
kuruldugu giin degil yillar boyunca sorunsuz calistiginda deger tiretir.

Teknik Part, plastik isleme endustrisine yonelik makine, ekipman, cevre Uniteleri ve yedek parca
¢Ozumleri sunar. Faaliyet alani; plastik enjeksiyon makineleri, dozajlama ve besleme sistemleri,
kalip degistirme ¢oziimleri, sicaklik kontrol sistemleri ve Uretim yardimci ekipmanlarini kapsar.

Secim asamasindaki danismanliktan devreye almaya, yedek parca tedarikinden proses

destegine kadar Uretimin yaninda yer alir.
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MARKA YEDEK PARGCA KALEMI KURULUS - iSTANBUL
B a a 2
2018 2020 2022 2024
Kurulus ik distribiitorliikler Portfoy genislemesi Dijital donlisiim

istanbul Sancaktepe'de
plastik enjeksiyon yedek
parca tedarikgisi olarak
basladi.

Kalip baglama ve
hammadde yonetimi
markalarinin Tlrkiye
distribGtorltgu.

Sogutma, kurutma ve sicak
yolluk kontrol sistemleri
portfoye eklendi.

Online Uriin katalogu ve
dijital teklif stregleri.
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Sec¢im danigmanhg

02

Devreye alma

03

Yedek parcave

Pargca, hammadde ve servis

hedef ¢evrim siiresine
g6re makine ve yan
ekipman segimi.

Kurulum, hat baglantilari ve
ilk Gretim; ayarlar sahada
birlikte yapilir.

1.275 kalemlik envanter,
Uretici koduyla tedarik ve
proses destegi.




SAHADAN KARELER

Kurulumdan devreye almaya
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FIEGE Uretim Hatti

Hopper Loader Hammadde Besleme EAS Pressmag Manyetik Kalip Baglama

MARKALAR 13 marka ’ tek Qazum ortaél GRAVIMIX ve MOVAC, Ferlin Griin hatlaridir.
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iCINDEKILER

Uretim hattinin 13 halkasi

Plastik Enjeksiyon Makineleri
97 model

04

Plastik Haommadde Kurutma
Sistemleri
43 model

07

Hizli Kalip Baglama, Manyetik ve
Hidrolik Sistemler
30 model

10

Plastik Kirma Makineleri
7 model

13

Sisirme Makinesi Uriin Sogutma
2 model

02

Merkezi Hammadde Besleme ve
Yiikleme Sistemleri
88 model

05

Kalip Sartlandinici Sistemleri
36 model

08

MuCell Agirlik Azaltma
Teknolojileri
3 model

11

Miknatis ve Metal Ayirma
Sistemleri
13 model

Yedek Parga ve Servis
1.275 parga

( AN

teknikpart.com.tr

03

Plastik Hammadde Dozajlama
Sistemleri
100 model

06

Sicak Yolluk Kontrol Sistemleri
51 model

09

Hammadde Depolamave
Konteynerler
10 model

12

Nozzle System
4 model
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URETIM HATTI

Granulden bitmis parcaya

Kalip hazirligi, is makineye gelmeden tamamlanir: baglama, sartlandirma ve sicak yolluk enjeksiyondan once gelir.

Depolama
s.70 s.18

Dozajlama Kalip baglama
s. 31 s. 61

Sicak yolluk

s.54 s.6

GERi DONGU
Plastik Kirma Makineleri
Yolluk ve iskarta kirilir, hatta geri déner - s. 72

Hatti tamamlayan teknolojiler
Volumetrik Dozajlama Sistemleri 39

MuCell Agirlik Azaltma Teknolojileri 68
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Merkezibesleme

Kurutma
s. 40

Kalip sartlandirma
s.46

Enjeksiyon makinesi

i HATTIN HER NOKTASINDA i
| Miknatis ve Metal Ayirma i
! Sistemleri :
i Metal pargacik vidaya ulagsmadan tutulur - s. 1
| 74 :
Nozzle System 76
Sisirme Makinesi Uriin Sogutma 78
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BOLUM 01 - teknikpart.com.tr/kategori/plastik-enjeksiyon-makineleri

Plastik Enjeksiyon Makineleri

Plastik enjeksiyon makinesi, granul haldeki
hammaddeyi eriterek basing altinda kaliba
enjekte eden ve soguyan pargayi gikaran
makinedir. Ambalajdan otomotive, medikalden
beyaz esyaya kadar plastik parcalarin bliyuk
bolimi bu yontemle Uretilir. DKM Uriin gami 90
ile 4.000 Ton arasinda 12 seriden olusur. Seriler
yalnizca tonajla degil, hangi ise gore
tasarlandiklariyla ayrisir.

97 MODEL VE TiP 12 URUN AILESI

SV Servo Serisi
VICTOR Serisi
DFS Serisi

TP Serisi

HH Serisi

DH Serisi

1l DKM |

MX Serisi

LEAN Serisi

EH Serisi

PET Serisi

PVC Serisi

FE Full Elektrikli Seri




PLASTIK ENJEKSiYON MAKINELERI B0@

SERIi SECiMI

12 seri, tek bakista 90-4000

TON

Seriler yalnizca tonajla degil, hangi ise gore tasarlandiklariyla ayrisir.

100 250 500 1000 2000 4000  NE jCiN
FE FU" 90-460 Hidrolik yagsiz, en yliksek enerji verimi ve
T - t '
Elektrikii D
7 model - s.17
15 model - s. 12 kisa gevrim
LEAN 90-33501 Duslk ataletli yapi — hizli tepki, diistik enerji
15 model - s. 14
MX — 130-450 t Medikal ve temiz oda; mafsalli kilitleme, hibrit
5 model - .13 tahrik
EH — 130-450t Servo tam elektrik + hidrolik hibrit: hassas
5 model - s.15 parca
PVC — 130-650t PVC islemeye 6zel vida ve korozyon énlemleri
7 model - .16
14 model - s. 8 arahgi
7 model - s. 11
PET - 250-680t PET preform — 6zel vida, diisiik AA degeri
5 model - s.15
DFS - 310-6501t ince cidarli riin ve etiket ici kaliplama
4 model - s. 9
VICTOR 350-850t

Yiiksek enjeksiyon hizi, kisa gevrim
5 model -s. 9

TP COUL O0OK iki plakall yapi; biiyiik kalip ve yiiksek tonaj

8 model - s. 10

Cubuklar her serideki en kiiglik ve en biyik modelin kilitleme kapasitesini gosterir (logaritmik 6lgek, ton). Glincel model listesi: teknikpart.com.tr/kategori/plastik-
enjeksiyon-makineleri
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B0 PLASTIK ENJEKSIYON MAKINELERI

Servo motor kontrollu, %70 enerji tasarrufu sunan plastik enjeksiyon
makineleri.

Servo kontrol ile %70 enerji tasarrufu

DKM SV Servo Serisi
0,05 saniye tepki stiresi — ylksek hassasiyet

[ ]
]

TON

kapasitesi ® EUROMAP 67 robot otomasyon uyumu
[ ]

Otomotiv yedek parca Uretimi

teknikpart.com.tr/kategori/standart-servo

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Enjeksiyon Hacmi Vida Capi Makine Agirhigi

DKM-130SV 1.300 kN 417 x 417 mm 390 mm 195 cm?® 38/42/45mm 4,5 Ton
DKM-180SV 1.800 kN 470 x 470 mm 440 mm 312cm?® 40/45/50 mm 5,36 Ton
DKM-250SV 2.500 kN 570 x 570 mm 535 mm 421cm® 45/50/55mm 8,3 Ton
DKM-350SV 3.500 kN 680 x 680 mm 640 mm 989 cm?® 60/65/70 mm 13,3 Ton
DKM-450SV 4.500 kN 760 x 760 mm 700 mm 1500 cm? 70/75/80/85mm 17 Ton
DKM-550SV 5.500 kN 830 x 830 mm 850 mm 1926 cm® 75/80/85/90 mm 20 Ton
DKM-650SV 6.500 kN 900 x 900 mm 900 mm 2439 cm?® 85/90/95/100 mm 30 Ton
DKM-850SV 8.500 kN 1040 x 1040 mm 1040 mm 2980 cm® 90/95/100 /110 mm 35,5 Ton
DKM-1150SV 11.500 kN 1200 % 1200 mm 1280 mm 4710 cm?® 100 /110 /120 /130 mm 54 Ton
DKM-1350SV 13.500 kN 1370 x 1320 mm 1410 mm 6275 cm® 110 /120 /130 /140 mm 62 Ton
DKM-1650SV 16.500 kN 1570 % 1510 mm 1520 mm 7924 cm?® 120 /130 /140 /150 mm 100 Ton
DKM-2250SV 22.500 kN 1800 x 1600 mm 1700 mm 12693 cm?® 140 /150 /165 mm 141 Ton
DKM-2800SV 28.000 kN 1865 x 1715 mm 1940 mm 22687 cm?® 170 /185 / 200 mm 185 Ton
DKM-3350SV 33.500 kN 2160 x 1900 mm 2160 mm 47688 cm* 225 mm 250 Ton

n TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027



PLASTIK ENJEKSiYON MAKINELERIi @@

200 mmy/s'ye varan enjeksiyon hizvyla kaliplama dongiisiinii %25-50 kisaltan,
enerji tiiketimini diisiiren ve verimi artiran hizli enjeksiyon makinelerti serisi.

DKM VICTOR SeriSi @ Dolum siiresi 2%50 azalir — yuiksek hizli vida ilerleme teknolojisi

TON B8 Basing tutma stiresi ~%20 azalir — kalin eriyik gekirdek tabakasi daha iyi
350_85 telafi saglar

kilitleme kapasitesi
® Sogutma %50 daha kisa — eriyik sogutma asamasina daha erken girer

Model Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Enjeksiyon Hizi Vida Capi Makine Agirhigi

DKM-350VICTOR 3.500 kN 680 x 680 mm 640 mm 200 mm/s 60/65/70 mm 13,5 Ton
DKM-450VICTOR 4.500 kN 760 x 760 mm 700 mm 200 mm/s 70/75/80 mm 17 Ton
DKM-550VICTOR 5.500 kN 830 x 830 mm 850 mm 200 mm/s 75/80 /85 mm 20 Ton
DKM-650VICTOR 6.500 kN 900 x 900 mm 900 mm 185 mm/s 85/90 /95 mm 30 Ton
DKM-850VICTOR 8.500 kN 1040 x 1040 mm 1040 mm 182 mm/s 95 /100 /110 mm 35,5 Ton

1
. i I
i

310-650 Ton, 6. nesil diisiik ataletli ince cidarl (thin-wall) hizli enjeksiyon
makineleri. 435-500 mmy/s enjeksiyon hizi, IML uwyumlu.

® Yiksek Hiz— - mm/s arasi enjeksiyon hizi (buyuk tonajda
DKM DFS Serisi Yiiksek Hiz — 435-500 mm/ jeksiyon hizi (biiyiik tonajda 100
mm/s'ye dlser)
TON " ) - ) o
— kilitleme kapasitesi B YuUksek Hassasiyet — DusUk ataletli teknoloji ile hassas enjeksiyon
pozisyonu

@ Yiksek Verim — Hizli tepki suresi, kisa déngu

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Enjeksiyon Hizi Vida Capi Makine Agirligi

DKM-310DFS 3100 kN 620 x 600 mm 610 mm 435 mm/s 50 /52 mm 14,3 Ton
DKM-360DFS 3.600 kN 680 x 680 mm 640 mm 450 mm/s 52 /55 mm 17,2 Ton
DKM-460DFS 4.600 kN 760 x 730 mm 700 mm 500 mm/s 55/60 mm 24,6 Ton
DKM-650DFS 6.500 kN 900 x 900 mm 900 mm 100 mm/s 100 mm 27 Ton
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B88 PLASTIK ENJEKSIiYON MAKINELERI

Iki plakali (two-platen) yapi, 600-4000 Ton kilitleme kuvveti, orijinal
Italyan teknolojisi. Yiiksek hassasiyet ve verimlilik.

L -
DKM TP serls‘ B Yiksek performansl servo motorlar — hizli ve hassas hareket

8 Genis enjeksiyon kapasitesi yelpazesi — buyuk ve kiiclk parca
Uretiminde esneklik

TON
kilitleme
[E— kapasitesi ® Sicaklik, basing, enjeksiyon hizi hassas kontrol

Kisa dongu suresi, ylksek verim

® Otomotiv parcalari

KiLITLEME KUVVETI
6.000-40.000 kN (600-4000

UYGULAMA
Otomotiv, Ambalaj, Elektronik,

YAPI TAHRIK
iki Plakali (Two-Platen) Hidrolik Servo Sistem

Ton) Beyaz Esya

Kilitleme Kuvveti Plaka Boyutu Kolon Mesafesi Kalip Agma Stroku Vida Capi Makine Agirligi
DKM-600TP 6.000 kN 1400 x 1350 mm 1040 x 910 mm 1350-800 mm 85/90/95/100 mm 28 Ton
DKM-800TP 8.000 kN 1540 x 1515 mm 1180 x 1000 mm 1400-900 mm 90/95/100 /110 mm 32 Ton
DKM-1000TP 10.000 kN 1845 x 1645 mm 1300 x 1100 mm 1920-1180 mm 100 /120 /135 mm 45 Ton
DKM-1600TP 16.000 kN 2200 x 2100 mm 1580 x 1480 mm 2550-1700 mm 120 /130 /140 /150 mm 88 Ton
DKM-2200TP 22.000 kN 2640 x 2400 mm 2020 x 1620 mm 3000-2000 mm 140 /150 /165 mm 129 Ton
DKM-2600TP 26.000 kN 2900 x 2700 mm 2185 x 1800 mm 3300-2100 mm 170 /185 / 200 mm 160 Ton
DKM-3300TP 33.000 kN 3050 x 2800 mm 2200 x 1950 mm 3160-2160 mm 180 /200 /220 mm 230 Ton
DKM-4000TP 40.000 kN 3350 x 2950 mm 2450 x 2050 mm 3460-2360 mm 240 /260 mm 290 Ton

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027



PLASTIK ENJEKSiYON MAKiINELERI [ ]

200-1300 Ton araliginda hizli enjeksiyon makineleri. Toggle (ii¢ plakalt)
yapt, hidrolik servo, hizli tepki ve hassas tolerans.

L] n
DKM HH SerISI ® Yildinm Hizinda Tepki — Hizli vida ve kalip hareketleriyle kisa déngti siireleri

Siki Tolerans Kontrolii — Karmasik geometri ve hassas parcalar icin ideal

TON ‘
Kilitleme @ Saglam Yapi — Yiksek hacimli Gretimde kesintisiz ¢alisma
200 f— 1 300 kapasitesi B Esnek Konfiglirasyon — Degisen pazar taleplerine uyum saglayan
Ozellestirilebilir segenekler
® Hidrolik Servo Verimliligi — Dusuk ener;ji tiketimi, optimum performans

KiLITLEME KUVVETI YAPI TAHRIK
2.000-13.000 kN (200-1300 Ton) Toggle (Uc Plakali / Three-Platen) Hidrolik Servo Sistem

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Enjeksiyon Hizi Vida Capi Makine Agirligi

DKM-200HH 2.000 kN 560 x 560 mm 490 mm 600 mm/s 42 /48 /54 mm 8 Ton
DKM-300HH 3.000 kN 660 x 660 mm 560 mm 500 mm/s 50/55/62 mm 12 Ton
DKM-400HH 4.000 kN 760 x 760 mm 700 mm 400 mm/s 60/65/72 mm 18 Ton
DKM-600HH 6.000 kN 900 x 900 mm 900 mm 400 mm/s 60/65/72mm 25,5 Ton
DKM-800HH 8.000 kN 1040 x 1040 mm 1040 mm 100 mm/s 90/95/100 /110 mm 37 Ton
DKM-1100HH 11.000 kN 1200 x 1200 mm 1280 mm 100 mm/s 100 /110 /120 / 130 mm 55 Ton
DKM-1300HH 13.000 kN 1370 x 1320 mm 1410 mm 100 mm/s 110 /120 /130 / 140 mm 66 Ton

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027 n



BE80 PLASTIK ENJEKSIiYON MAKINELERI
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DKM DH Serisi

90-3350 -

KiLITLEME KUVVETI YAPI
Toggle (Ug Plakal)

900-33.500 kN (90-3350 Ton)

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi

DKM-90DH 900 kN 360 x 360 mm
DKM-130DH 1.300 kN 417 x 417 mm
DKM-180DH 1.800 kN 470 x 470 mm
DKM-250DH 2.500 kN 570 x 570 mm
DKM-350DH 3.500 kN 680 x 680 mm
DKM-450DH 4.500 kN 760 x 760 mm
DKM-550DH 5.500 kN 830 x 830 mm
DKM-650DH 6.500 kN 900 x 900 mm
DKM-850DH 8.500 kN 1040 x 1040 mm
DKM-1150DH 11.500 kN 1200 % 1200 mm
DKM-1350DH 13.500 kN 1370 x 1320 mm
DKM-1650DH 16.500 kN 1570 % 1510 mm
DKM-2250DH 22.500 kN 1800 x 1600 mm
DKM-2800DH 28.000 kN 1865 x 1715 mm
DKM-3350DH 33.500 kN 2160 x 1900 mm

= — = L

Hizli enjeksiyon — 90-3350 Ton. Elektrikli on plastiklestirme ve self-
locking nozzle ile %30-50 daha kisa dongii. Ince cidarly iirtinler icin.

@ Kisa dongu sureleri

® Yiksek tretim verimliligi

@ Daha disik birim maliyet

@ Hizl D6ngl — %30-50 daha kisa, hizli geri 6deme

@ ince Cidarl Uretim — Yiksek hizl enjeksiyon, hassas boyut kontrolii

TAHRIK
Servo motor + elektrikli 6n
plastiklestirme

NOZZLE
Self-locking

Acma Mesafesi Enjeksiyon Hizi Vida Capi Makine Agirligi

320 mm 250 mm/s 32/36 /40 mm 3,9 Ton
390 mm 250 mm/s 38/42 /45 mm 4,5 Ton
440 mm 250 mm/s 40/45/50 mm 5,36 Ton
535 mm 250 mm/s 45 /50 /55 mm 8,3 Ton
640 mm 250 mm/s 60/65/70 mm 13,3 Ton
700 mm 250 mm/s 70/75/80/85mm 17 Ton
850 mm 250 mm/s 75/80/85/90 mm 20 Ton
900 mm 250 mm/s 85/90/95/100 mm 20 Ton
1040 mm 150 mm/s 90/95/100 /110 mm 35,5 Ton
1280 mm 150 mm/s 100 /110 /120 /130 mm 54 Ton
1410 mm 150 mm/s 110 /120 /130 / 140 mm 62 Ton
1520 mm 150 mm/s 120 /130 /140 /150 mm 100 Ton
1700 mm 150 mm/s 140 /150 / 165 mm 141 Ton
1940 mm 150 mm/s 170 /185/200 mm 185 Ton
2160 mm 150 mm/s 225 mm 250 Ton
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PLASTIK ENJEKSiYON MAKiINELERI [ ] |

.
250MX
u

Medikal temiz oda enjeksiyon makineleri — 130-450 Ton, mafsalli (toggle)
kilitleme, hibrit tahrik. Saglik endiistrisi i¢in yiiksek hassasiyet ve temizlik.

DKM MX Ser|S| ® Servo tam elektrikli enjeksiyon sistemi — hassas vida hareket kontroll
TON ® Yuksek hizli enjeksiyon — stres dengesiz sekil bozulmasi olmadan
130_45 kilitteme kapasitesi kaliplama

® Hassas medikal parc¢a Uretimi igin tek tercih

teknikpart.com.tr/kategori/mx

UYGULAMA

KiLITLEME KUVVETI YAPI TAHRIK

1.300-4.500 kN (130-450 Ton) Toggle (Ug Plakali) Hibrit (hidrolik + elektrik) Z'rzz‘nfiihaz velemponent

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi j Vida Capi
DKM-130MX 1.300 kN 420 x 420 mm 390 mm 500 mm/s 25/28/32mm 4,5 Ton
DKM-180MX 1.800 kN 570 x 570 mm 750 mm 500 mm/s 28 /32 /36 mm 5,36 Ton
DKM-250MX 2.500 kN 660 x 660 mm 850 mm 500 mm/s 36/40/45mm 8,3 Ton
DKM-350MX 3.500 kN 660 x 660 mm 560 mm 500 mm/s 36/40/45 mm 13,3 Ton
DKM-450MX 4.500 kN 760 x 760 mm 700 mm 300 mm/s 40/45/50 mm 17 Ton

DKM

DA 5015

DKM-5018

97

MODEL VE TiP

Plastik Enjeksiyon Makineleri

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027 a



@ '@ PLASTIK ENJEKSIiYON MAKINELERI

DKM LEAN Serisi

90-3350

KiLITLEME KUVVETI

900-33.500 kN (90-3.350 Ton)

Model

DKM-90DHT
DKM-130DHT
DKM-180DHT
DKM-250DHT
DKM-350DHT
DKM-450DHT
DKM-550DHT
DKM-650DHT
DKM-850DHT
DKM-1150DHT
DKM-1350DHT
DKM-1650DHT
DKM-2250DHT
DKM-2800DHT
DKM-3350DHT

Kilitleme Kuvveti

900 kN
1.300 kN
1.800 kN
2.500 kN
3.500 kN
4.500 kN
5.500 kN
6.500 kN
8.500 kN
11.500 kN
13.500 kN
16.500 kN
22.500 kN
28.000 kN
33.500 kN

TON

kilittleme
kapasitesi

YAPI
Toggle (Ug Plakal)

Kolon Mesafesi

360 x 360 mm
417 x 417 mm
470 x 470 mm
570 x 570 mm
680 x 680 mm
760 x 760 mm
830 x 830 mm
900 x 900 mm
1040 x 1040 mm
1200 x 1200 mm
1370 x 1320 mm
1570 % 1510 mm
1800 x 1600 mm
1865 x 1715 mm
2160 x 1900 mm

LEAN-250

Diisiik ataletli (IMM Low Inertia) enjeksiyon teknolojisi — 90-3350 Ton.
Hizli tepki, daha kisa dongii, diistik enerji tiiketimi.

® Daha kisa déngu slresi — hizlanma/yavaslama hizli — yiksek Uretim

kapasitesi

Acma Mesafesi

320 mm
390 mm
440 mm
535 mm
640 mm
700 mm
850 mm
900 mm
1040 mm
1280 mm
1410 mm
1520 mm
1700 mm
1940 mm
2160 mm

TAHRIK
Hidrolik Servo Sistem

Enjeksiyon Hizi

250 mm/s
250 mm/s
250 mm/s
250 mm/s
250 mm/s
250 mm/s
250 mm/s
250 mm/s
150 mm/s
150 mm/s
150 mm/s
150 mm/s
150 mm/s
150 mm/s
150 mm/s

Ustiin tepki siiresi — kontrol komutlarina hizli ve hassas yanit

Yiksek hassasiyet ve tutarlilik — hatasiz, kaliteli Grin

TEKNOLOUJI
IMM Low Inertia

Vida Capi

32/36/40 mm
38/42/45mm
40/45/50 mm
45/50/55mm
60/65/70 mm
70/75/80/85mm
75/80/85/90 mm
85/90/95/100 mm
90/95/100 /110 mm
100/110 /120 /130 mm
110 /120 /130 /140 mm
120 /130 /140 /150 mm
140 /150 /165 mm

170 /185 /200 mm

225 mm

Enerji verimliligi — minimize edilmis gli¢ tliketimi, maliyet tasarrufu

Kullanici dostu araytiz — kolay parametre yapilandirma ve izleme

Makine Agirligi

3,9 Ton
4,5 Ton
5,36 Ton
8,3 Ton
13,3 Ton
17 Ton
20 Ton
20 Ton
35,5 Ton
54 Ton
62 Ton
100 Ton
141 Ton
185 Ton
250 Ton

TEKNiIK PART - URUN KATALOGU 2027



PLASTIK ENJEKSiYON MAKINELERI B0@

L
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Servo Tam-Elektrik Enjeksiyonlu Hibrit Teknoloji — 130-450 Ton. +0.01 mm
hassasiyet, ytiksek hizli enjeksiyon, medikal ve hassas IT par¢a iiretimi icin

DKM EH Serisi ideal.

@ Sezgisel HMI ile parametre ayari, izleme ve degisiklik yapmak kolay

TON
130—45 kilitleme kapasitesi @ Canli veri gdrsellestirme, tani 6zellikleri ve sorun giderme rehberi

@ Uzaktan izleme sistemi ile prosesi her yerden takip

teknikpart.com.tr/kategori/eh

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Enjeksiyon Hizi Vida Capi Makine Agirligi
DKM-130EH 1.300 kN 417 x 417 mm 390 mm 500 mm/s 25/28/32mm 4,5 Ton
DKM-180EH 1.800 kN 470 x 470 mm 440 mm 500 mm/s 28/32/36 mm 5,36 Ton
DKM-250EH 2.500 kN 570 x 570 mm 535 mm 500 mm/s 36/40/45mm 8,3 Ton
DKM-350EH 3.500 kN 680 x 680 mm 640 mm 500 mm/s 36/40/45 mm 13,3 Ton
DKM-450EH 4.500 kN 760 x 760 mm 700 mm 300 mm/s 40 /45 /50 mm 17 Ton

DKM PET III — 3. nesil PET enjeksiyon teknolojisi. 250-650 Ton, o0zel L/D vida
tasarum, PID sicaklik kontrolii, diisiik AA degeri preform iiretimi. Sise, kap ve

DKM PEI' serisi ambalaj icin ideal.

® Hizl plastik eritme (Rapid plastic melting)

TON o
— kilitleme kapasitesi ® Hizl karistirma (Rapid mixing)

® Yiksek hizli enjeksiyon (High-speed injection)

teknikpart.com.tr/kategori/pet

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Vida Hizi Vida Capi Makine Agirhgi

DKM-250PET 2.500 kN 570 x 570 mm 535 mm 0-125 rpm 60/65/70 mm 1 Ton
DKM-350PET 3.500 kN 680 x 680 mm 640 mm 0-120 rpm 75/80 /85 mm 14,5 Ton
DKM-450PET 4.500 kN 760 x 760 mm 700 mm 0-107 rpm 80/85/70 mm 18 Ton
DKM-550PET 5.500 kN 830 x 830 mm 850 mm 0-105 rpm 90/95/100 mm 24 Ton
DKM-650PET 6.500 kN 900 x 900 mm 900 mm 0-100 rpm 95/100 /110 mm 32 Ton
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DKM-350 PVC

DKM PVC Serisi — PVC (Polivinil Kloriir) parca iiretimi i¢in 6zel
enjeksiyon makinesi. 130-650 Ton, servo motor teknolojisi, yiiksek tepkili

DKM PVC Serisi hidrolik, akilli kontrol. Insaat/otomotiv/ambalaj sektorleri icin.

Sezgisel HMI ile parametre ayari, izleme ve degisiklik kolay
IQN Canli veri gorsellestirme, tani 6zellikleri, sorun giderme rehberi
f— |I|tleme )
kapasitesi Operasyon ve bakim igin akici stireg

Servo motor sistemi — dusuk gu¢ tiketimi, Gretim maliyetinde tasarruf

Tutarli parametreler — minimum varyasyonla homojen Uriln kalitesi

KiLITLEME KUVVETI YAPI TAHRIK HEDEF MALZEME
1.300-6.500 kN (130-650 Ton) Toggle (Ug Plakali) Hidrolik Servo Sistem PVC (Polivinil Kloriir)

Kilitleme Kuvveti Kolon Mesafesi Acma Mesafesi Vida Hizi Vida Capi Makine Agirligi

DKM-130PVC 1.300 kN 417 x 417 mm 390 mm 0-200 rpm 42 [ 45 mm 4,5 Ton
DKM-180PVC 1.800 kN 470 x 470 mm 435 mm 0-200 rpm 45 /50 mm 5,36 Ton
DKM-250PVC 2.500 kN 570 x 570 mm 535 mm 0-200 rpm 45 /50 /55 mm 8,3 Ton
DKM-350PVC 3.500 kN 680 x 680 mm 640 mm 0-200 rpm 60/65/70 mm 13,3 Ton
DKM-450PVC 4.500 kN 760 x 760 mm 700 mm 0-200 rpm 70/75/80/85mm 17 Ton
DKM-550PVC 5.500 kN 830 x 830 mm 850 mm 0-200 rpm 75/80/85/90 mm 20 Ton
DKM-650PVC 6.500 kN 900 x 900 mm 900 mm 0-130 rpm 85/90/95/100 mm 30 Ton
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DKM FE Full Elektrikli

Seri

90-460

Kilitleme Kuvveti

TON

kilitleme kapasitesi

Kolon Mesafesi

PLASTIK ENJEKSIiYON MAKINELERI

-

Tam elektrikli plastik enjeksiyon makineleri. Servo motor dogrudan
tahrik, %95 iizeri enerji verimliligi, 0,01 mm hassasiyet, hidrolik yag
kullanimz yok.

® Kilitleme 900 kN

@ 2 enjeksiyon Unitesi secenegi

® Maks. enj. hacmi 135 cm?

@ Servo motor dogrudan tahrik (full electric)
® 0,01 mm konumlama hassasiyeti

teknikpart.com.tr/kategori/fe-full-elektrikli

Acma Mesafesi Enjeksiyon Hizi Vida Capi

Makine Agirhigi

DKM-90FE

DKM-130FE
DKM-180FE
DKM-230FE
DKM-300FE
DKM-380FE
DKM-460FE

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027

900 kN

1.300 kN
1.800 kN
2.300 kN
3.000 kN
3.800 kN
4.600 kN

420 x 420 mm
510 x 510 mm

570 x 520 mm
620 x 620 mm
730 x 730 mm
830 x 830 mm
930 x 930 mm

360 mm 350 mm/s 26 /30/35mm 4,2 Ton
400 mm 350 mm/s 30/35/40 mm 5,3 Ton
470 mm 300 mm/s 45 /50 /55 mm 8,3 Ton
560 mm 300 mm/s 55/60/65mm 12,5 Ton
610 mm 300 mm/s 60/65/70 mm 15,5 Ton
720 mm 300 mm/s 65/70/75 mm 18,6 Ton
820 mm 300 mm/s 70/75/80 mm 23,5 Ton



BOLUM 02 - teknikpart.com.tr/kategori/hammadde-tasima

MerkeziHammadde Besleme

ve Yukleme Sistemleri

Silo ve big-bag'den makinelere otomatik hammadde tasima sistemleri

Merkezi besleme sistemi, hammaddeyi silo veya
cuval alanindan alip vakumla boru hatti
Uzerinden makinelere tasiyan kapali bir
sistemdir. Her makinenin basinda ayri ayri ¢cuval
tasimak, hazneye dokmek ve seviye kontrol
etmek yerine; malzeme tek noktadan, kontrolll
bicimde dagitilir. Sistem U¢ ana parcadan
olusur: vakum kaynagi (pompa ve filtre grubu),
tasima hatti (boru, dirsek, kaplin) ve makine
Uzerindeki hopper yukleyiciler.

88 MODEL VE TiP 57 URUN AILESI

Big Bag Tasima ve Bosaltma Siste...
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Big Bag Tagima ve Bosaltma Sistemleri

Hammaddeyi 1.000-1.500 kg'lik big bag'lerle (jumbo torba) alan tesislerde zorluk big bag'in
kendisidir.

Indus NEVA Big Bag Bosaltma
Istasyonu

Big bag'i vingsiz, forkliftle bir dakikadan
kisa siirede bosaltir. Vakum konteyneri ile
merkezi beslemeye dogrudan baglanir.

MAKS. YUK 1.600 kg

YUKSEKLiK AYARI 100 mm adimlarla

teknikpart.com.tr/urunler/indus-neva-big-bag...

Bigbag'den
makineye, vingsiz

DEPODA

NEVA taslyicilar Ust Uste 7 m'ye kadar
istiflenir; Uretici depo alaninda %80'e
varan tasarruf belirtiyor.

TASIMADA

Big bag ilk glinden bosalana kadar
ayni tasiyicida kalir; forklift ya da
transpaletle tasinir.

URETIMDE

Bosaltma istasyonu big bag'i vingsiz
bosaltir; vakum konteyneriyle
dogrudan merkezi besleme hattina
baglanir.

BOS DONUSTE

Taslyicilar aletsiz sokilir, hacim %90
kiculur; bir tira 100'den fazla bos
sistem sigar.

TORBALI HAMMADDEDE
TUNGA 25 kg torbalari otomatik acar:
saatte 2,5-3 t.

Teknik Part, Indus'un Tiirkiye
partneridir.

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027

Indus NEVA Big Bag Tastyici

Big bag'i tasir, istifler ve depolar. 1.500 kg
tasima, 7 metreye kadar istif; sokiliince
%90 kugulur.

TABAN OLCUSU 1.189 x 1189 mm

isTiF YUKSEKLiIGi 7 m'ye kadar

teknikpart.com.tr/urunler/indus-neva-big-bag...

teknikpart.com.tr/kategori/
big-bag-tasima-ve-bosaltma-sistemleri

Indus TUNGA Torba Agma
Makinesi

25 kg hammadde torbalarini otomatik
acar, big bag'e ya da dogrudan siloya
bosaltir: saatte 2,5-3 ton.

KAPASITE 2,5-3 t/saat

TORBA 25 kg (LDPE, dokuma)

teknikpart.com.tr/urunler/indus-tunga-torba-a...

: | “Vakumla merkezi besleme
Istasyonda bosaltma, vingsiz hattina
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Fe Iol i ) vovac
MOVAC Merkezi Vakum
Pompa ve Filtre Uniteleri

150-500 =~

Merkezi besleme sistemi i¢cin vakum pompalari ve filtre
tiniteleri

@ Hattin uzak ucundaki makinelerin ge¢ veya eksik beslenmesi

® Ayni anda birden fazla yikleyici ¢alistiginda tasimanin
yavaslamasi

® Pompanin stirekli galisip hi¢ durmamasi

teknikpart.com.tr/kategori/movac-vakum-pompa-ve-filtre-uniteleri

Uriin Kodu Kapasite u Baglanti

MOVAC 04M96.LR251Pence Vakum Pompasi 04M96.LR251 211 m3/h 4,0 kW @ 60 mm
MOVAC MO-M15F4 Vakum Pompa ve Filtre Unitesi MO-M15F4 150 m®/h 1,5 kW @ 50 mm
MOVAC MO-M30F4 Vakum Pompa ve Filtre Unitesi MO-M30F4 229 m3/h 3,0 kW @ 50 mm
MOVAC MO-M15E Vakum Pompa Unitesi MO-M15E — 1,5 kW @ 50 mm
MOVAC MO-R30F4/I Vakum Pompa ve Filtre Unitesi MO-R30F4/I — 3,0 kW @ 50 mm
MOVAC MO R55 Yan Kanal Vakum Pompasi MO R55 320 m3/h 5,5 kW —

MOVAC 04M96.LR301Pence Vakum Pompasi 04M96.LR301 290 m®/h 5,5 kW @ 60 mm
MOVAC 04M96.LR401Pence Vakum Pompasi 04M96.LR401 400 m®/h 7,5 kW @ 80 mm
MOVAC 04M96.LR501 Pence Vakum Pompasi 04M96.LR501 500 m®/h 1 kW © 80 mm

88

MODEL VE TiP

Merkezi Hammadde Besleme
ve Yiikleme Sistemleri

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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Ferlin wovac

MOVAC CF500 Filtre Unitesi

Kendini reverse-jet ile temizleyen, 12 torbal merkezi vakum filtresi
— paslanmaz goévde.

@ Kendini temizleyen reverse-jet filtre
@ 12 spiral destekli filtre torbasi
® Temizleme darbesinde yaklasik =500 mbar

[ || |y
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URUN KODU CF500 TUR Filtre FILTRE ADEDI 12

SiISTEM Merkezi Konveyor

teknikpart.com.tr/urunler/movac-cf500-filter

Fe IQI i n MOVAC
MOVAC Easy

30-500 gz

MOVAC Easy serisi, kendi motoru ve vakum iinitesi olan
hopper yiikleyicilerdir. Merkezi besleme hatti kurmadan,
dogrudan makine agzina monte edilir ve malzemeyi
cuval, oktabin veya kurutucudan ceker.

@ Makine sayisi az olan Uretim alanlari

® Merkezi hat kurulumunun ekonomik olmadigi durumlar
® Sik yer degistiren veya kiralik makineler
a

Merkezi sisteme ek olarak, tekil 6zel malzeme besleyen
makineler

teknikpart.com.tr/kategori/movac-easy

Uriin Kodu Kapasite (L) Kapasite (kg/h)

MOVAC Easy-2 HLCPS.0009 2L 30 kg/h 0,02 kW 1Faz
MOVAC Easy-4 HLCPS.0005 4L 60 kg/h 0,85 kW 1Faz
MOVAC Easy-5 HLCPS.0001 5L 10 kg/h 11kW 1Faz
MOVAC Easy-7 HLCPS.0002 7L 200 kg/h 1,5 kW 3 Faz
MOVAC Easy-12 HLCPS.0003 12L 325kg/h 1,5 kW 3 Faz
MOVAC Easy-25 HLCPS.0004 25L 500 kg/h 1,5 kW 3 Faz
MOVAC-EASY Hopper Yiikleyici — — — — —
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3 MODEL

Fe IOI i n MOVAC
Otomatik Dagitim Masasi
MODEL

seriicinde

Graniil tiirlerini otomatik degistiren akilli baglanti istasyonu

® Renk ve malzeme degisimi hizlanir, hat temizligi kontrolll yapilir
® Yanlis malzeme hatasi ortadan kalkar
® Hangi makinenin hangi malzemeyi ne kadar ¢ektigi izlenebilir

Uriin Kodu Maks. Giris (Silo Tarafi) Maks. Cikis (Hopper Yukleyici Tarafi)

Otomatik Kaplin istasyonu — — —
Tekli Otomatik Kaplin istasyonu LWCPS.0015 20 20

ikili Otomatik Kaplin istasyonu LWCPS.0017 20 20

Otomatik Dagitim
Masasi

GOREVI

Silo, oktabin ve kurutucudan gelen
hatlarla makinelere giden hatlar burada
bulusur; hangi malzemenin hangi
makineye gidecegi burada belirlenir.

OTOMATIK BAGLANTI

Baglantiy1 kumanda kurar ve
dogrulugunu denetler; yanlis malzeme
fiziksel olarak engellenir.

KAPASITE
Tekli ve ikili istasyon; silo tarafinda 20

giris, hopper yukleyici tarafinda 20
clkis.

iZLENEBILIRLIiK

Hangi hattin ne zaman hangi kaynaga
baglandigi kayda geger; renk ve
malzeme degisimi hizlanir.

.I 2 3 PLANLAMA

Masa bugiinkli makine sayisina goére
Kaynak segilir Hat baglanir Malzeme akar degil, iic-bes yillik plana gdre
Receteye gére kumanda, Istasyon iki ucu otomatik Makinenin hopper boyutlandirilir; bos baglanti payi
makinenin ¢ekecegi silo, birlestirir ve baglantinin ylkleyicisi malzemeyi birakilir.
oktabin ya da kurutucu dogrulugunu denetler. vakumla ceker; degisimde
hattini seger. hat temizligi kontrolli yapilir.

Yanlis malzeme alan bir makine en
az bir vardiyalik iskarta tiretir.
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Fe IOI i n MOVAC
Merkezi Hopper
Yukleyiciler

1-70:...

HLCPS.0021 — 1L seffaf hopper yiikleyici, merkezi konveyor
sistemi

Uriin Kodu Kapasite Malzeme g Malzeme Borusu

MOVAC VC-101 HLCPS.0021 L Seffaf 40mm 40mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-102 HLCPS.0020 2L Seffaf 40mm 40mm Merkezi Konveyor
MOVAC Tasima Sistemi — —_ —_ - - —_

MOVAC VC-104 HLCPS.0022 4L Seffaf 40mm 40mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-202R VC-202R 2L Paslanmaz Celik 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-207R VC-207R 7L Paslanmaz Celik 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-207G VC-207G 7L Seffaf 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-212R VC-212R 12L Paslanmaz Celik 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-212G VC-212G 12L Seffaf 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-217R VC-217R 17L Paslanmaz Celik 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-217G VC-217G 17L Seffaf 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-325R VC-325R 25L Paslanmaz Celik 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-325G VC-325G 25L Seffaf 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-340R VC-340R 40L Paslanmaz Celik 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-340G VC-340G 40L Seffaf 40/50/60mm 40/50/60mm Merkezi Konveyor
MOVAC VC-570R VC-570R 70L Paslanmaz Celik 60/70mm 60/70mm Merkezi Konveyor
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Paslanmaz, Aliiminyum ve Cam Borular

Merkezi besleme hattinin gévdesini yuvarlak borular olusturur. Boru malzemesi dogrudan hat michel-tube-yuvarlak-borular
omrinl ve malzeme kalitesini belirler.

teknikpart.com.tr/kategori/

|
e

Paslanmaz Celik Yuvarlak Boru
Duzlestirilmis i¢ kaynakl 1.4301 paslanmaz
celik tasima borulari.

MALZEME 1.4301 Paslanmaz Celik

teknikoart.com.tr/urunler/michel-tube-paslanma...

Boru Dirsekleri

Aliiminyum Yuvarlak Boru

AIMgSi0,5 (6060 T66) alliminyum tasima
borulari.

MALZEME AIMgSiO,5 - F22 (6060 T66)

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-aluminvu...

N
e

Asinmaya Dayanikl Yuvarlak Boru ve
Cam

Asinmaya dayanikl tasima borulari. 500 ve
1500 mm uzunluklarda.

teknikpart.com.tr/kategori/

Dirsek, pnématik tasima hattinin en kritik parcasidir. Malzeme burada yén degistirir; tanecikler e

dirsedin dis duvarina carpar.

@

Paslanmaz Celik Boru Dirsegi

Michel Tube paslanmaz celik dirsekler, son
teknoloji CNC mandrel bikme makinelerinde
fabrika...

&
\
“

N ™

r

m /
|

\\ﬁ;‘ \

@

Cam Boru Dirsegi

Michel Tube borosilikat 3.3 cam dirsekleri (et
5 mm; @ 48,3'te 3,2 mm).

MALZEME Cam (borosilikat)

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-cam-boru...

teknikpart.com.tr

|
B

Asinmaya Dayanikli Boru Dirsegi

Michel Tube asinmaya dayanikli boru
dirsekleri.

BAGLANTI Standart boru kavramalariile uy...

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-asinmava...
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Boru Form Parcalari

MERKEZi HAMMADDE BESLEME VE YUKLEME SisTEMLERI B@E@

Form parcalari, tasima hattinin yén ve kesit degisimlerini kurar: bir hatti ikiye ayirmak, iki hatti
birlestirmek. cap kiiciltmek veva kdse dénmek icin kullanilr.

@

Rediiksiyon -
Paslanmaz Celik
Reduiksiyon, iki farkli
captaki boruyu birlesti...

MALZEME 1.4301P...

SN

90° Kdse Baglanti -
Paslanmaz Celik

90° kdse baglantisi,
hattin dik dénmesi...

MALZEME 1.4301P...

@

30° Kollu Y-Baglanti -
Asinmaya Dayanikli

30° kollu asinmaya dayanikli
badlanti, hem en disiik asinm...

MALZEME Asinmaya dayani...

//

©x

Y-Pargasi -
Paslanmaz Celik
Y-pargasi, tasima hattini
iki kola avirir va da iki...

MALZEME 1.4301P...

45°KolluY-
Baglanti - Cam

Cam 45° kollu baglanti,
avrim noktasindaki...

MALZEME Cam (bor...

A

T-Pargasi -
Paslanmaz Celik
T-pargasi hatti dik aclyla
avirir ve en az ver...

MALZEME 1.4301P...

T-Pargasi (Kapali) -
Cam

Cam kapali uglu T-
parcasl. hattin dik...

MALZEME Cam (bor...

@

45° Y-Baglanti -
Paslanmaz

45° kollu baglanti, ayrim
ageometrileri arasinda ...

MALZEME 1.4301P...

Rediiksiyon - Cam

Cam form pargalari
(Red(iksiyon,...

MALZEME Cam (bor...

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-boru-form-parcalari

©x

30° Y-Baglanti -
Paslanmaz

30° kollu baglanti, hatti
en yumusak aciyla...

MALZEME 1.4301P...

@

Y-Pargasi -
Asinmaya Dayanikli

Asinmaya dayanikh Y-
parcasi. cam elvafli ve...

MALZEME Asinmay...

-1 Y

@
Rediiksiyon - Asinmaya
Dayanikh

Asinmaya dayanikli rediiksiyon,
cap degisiminin akis hizini...

MALZEME Asinmaya dayani...
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T-Pargasi (Kapali) -
Asinmaya Dayanikl

Kapall u¢lu asinmaya dayanikli

T-parcasi, dik ayrim gereken v...

MALZEME Asinmaya dayani...

@

45° Kollu Y-Baglanti -
Asinmaya Dayanikli

45° kollu asinmaya dayanikli
badlanti, glizergahta 30°...

MALZEME Asinmaya dayani...
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Boru Baglayicilan

Badlayicilar, iki boruyu sizdirmaz ve hizali bigimde birlestirir. K&t bir baglanti iki sorun Uretir:
valanci hava (Falschluft) emilmesi ve boru uclari arasindaki kademe.

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-boru-baglayicilari

(=

Standart Boru Baglayicisi

Montaj sirasinda, temiz ve ¢apak alinmis iki
boru ucu.

TiP Kelepge baglanti, sizdirmazlik contali

teknikoart.com.tr/urunler/michel-tube-standart-...

Boru Kaplinleri

Kaplinler, boru hattinin sékillp takilabilen birlesim noktalaridir. Temizlik, bakim ve hat

=

Gida ve Yiiksek Sicaklik Baglayicisi
Yuksek sicaklik i¢cin +220 °C'ye dayanan
silikon, gida alani igin FDA uyumlu agik renkli
contall baglayicl.

dedisiklidi icin hattin belirli noktalarda avrilabilmesi aerekir.

Sizdirmazlik Korumali Baglayici

Paslanmaz gelik i¢ serit (inliner) contayi orter;
tasinan malzemeye conta kalintisi karismaz.
Medikal uygulamalar igin.

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-boru-kaplinleri

el

Galvanizli Celik Boru Kaplini

Boru kaplinleri, cogunlukla basin¢li tagima
(pressure conveying) hatlarinda kullanilir.

MALZEME Galvanizli Celik

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-aalvanizli...

Paslanmaz Celik Boru Kaplini

Dis hava kosullarina maruz kalan ortamlarda
veya gida alaninda.

KULLANIM Dis ortam / hava kosullari, gida ...

teknikoart.com.tr/urunler/michel-tube-paslanma...

teknikpart.com.tr

Cekme Yiikii Hafifleticileri

Cekme yuku hafifleticilerin (Zugentlastung)
kullanimini.

YAPI Yarim kabuk (Halbschale) + yiik dagit...

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-cekme-vu...
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Hortum Hatlan

Hortum, hattin hareketli kismidir: makine ile sabit boru hatti arasinda, kalip degisiminde veya

MERKEZi HAMMADDE BESLEME VE YUKLEME SiSsTEMLERI BB@

malzeme dedisiminde sokiiliip takilan boltiimlerde kullanilir.

Tasima Hortumlari

Portféylimiiz, en gesitli uygulama alanlari igin
tim hortum Kalitelerini kapsar.

MALZEME SECENEKLERI Poliiiretan (PUR) /...

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-tasima-ho...

SN
W )
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Vakum Hortumlar

Plastik isleme endustrisinin merkezi malzeme

besleme (zentrale Materialversorgung)...
MALZEME PVC

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-vakum-ho...

Hortum Kaplinleri

Hortum kaplinleri, hortum hatlarinin hizli baglanip ¢6ziilmesini saglar. Malzeme veya renk

dedisiminde operatoriin defalarca vaptidi islem oldudu icin tek elle...

“

>
@’

(=)

Mandalli Hortum Kaplini
Camlock kaplinlar, boru ve hortumu birbirine
baglamanin en yaygin yéntemlerinden biridir.

CAP ARALIGI @ 40,0-0 76,1 mm

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-mandalli-...

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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VidaliHortum Kaplini

Vidali kaplinler, diger adiyla tek elle kullanilan
kaplinler (Einhandkupplungen).

KULLANIM Dar alan / zor erigsim — kolay ku...

teknikoart.com.tr/urunler/michel-tube-vidali-hor...

09 RenkliKodlama

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-hortum-hatlari

Kurutucu Hortumlari
Portféyimiz, grandl i¢in tasima hortumlarinin
yani sira.

MALZEME SECENEKLERI Neopren / Silikon

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-kurutucu-...

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-hortum-kaplinleri

achel

Gegmeli Hortum Kaplini
Michel Tube'un Switch&Lock 360 gegmeli
kaplini, kullanicinin erkek ve disi pargayi disi...

MODEL Switch&Lock 360

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-aecmeli-h...

Onlarca hat yan yana calisirken hangi hattin hangi malzemeyi tasididi renkle ayirt edilir; yanlis
baglanti ve iskartaya cikan parti onlenir. 10 renk segenedi vardir.

Boru kodlama sabit boru uglari

Vario kodlama dagditim masasi giris ve gikislari

teknikpart.com.tr

Hortum kodlama hortum uglarina renk halkasi
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Malzeme Dagiticilan

Dagitici, hangi malzemenin hangi makineye gidecegini belirleyen noktadir. Malzeme kaynaklari michel-tube-malzeme-dagiticilari
bir tarafa. makine hatlari dider tarafa badlanir.

teknikpart.com.tr/kategori/

@

Michel Vario istasyon
Michel Vario istasyon (Vario-
Station), dikey konumlandiriimis,

yerden tasarruf saglayan kaplin
istasyonudur.

GiRiS SAYISI 4,6 veya 8

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tub...

Michel Vario Masa

Michel Vario Masa, kaplin istasyonu igin esnek modiiler (yapi tasi)
sistemdir; gelecekteki tiim genisletme ve tadilatlara imkan tanir.

Michel Vario Duvar

Michel Vario Duvar (Vario-Wand),
Michel Vario Masa'dan tiretilmis,
duvara monte edilen yer tasarruflu
malzeme dagiticisidir.

GOVDE (GESTELL) YUKSEKLiGi 1180 mm GOVDE DERINLiGI 790 mm

GOVDE GENIiSLiGi 640 mm GiRiS SEVIYESi Standart 2 seviye (Einlaufebenen) ) GiRiS SAYISI 4-6

teknikpart.com.tr/urunler/michel-tube-michel-vario-masa teknikpart.com.tr/urunler/michel-tub...

URUN AILESiI

Merkezi Hammadde Besleme
ve Yiikleme Sistemleri
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MERKEZi HAMMADDE BESLEME VE YUKLEME SisTEMLERI BBE@

Emme Problarni

Emme probu, hammaddeyi cuval, oktabin veya konteynerden alip tasima
parcadir. Hattin ilk halkasidir: burada olusan bir sorun tiim sistemi etkiler.

@ @

Emme Probu Emme Probu - Aliiminyum / Paslanmaz

Emme probu, tasima hattinin hammaddeyle temas Qe“k

ettigi ilk... Alliminyum ve paslanmaz celigi bir arada kullanan noktasinda...
bu prob.

Manyetik Ayinicilar

Hammaddeye karisan metal pargaciklar vidaya ve kaliba ulastiginda ciddi
kovanda cizik. meme tikanmasi. kalip viizevinde ezik.

my

, L

ket (=

MAG 14000 Manyetik Ayinci lzgara Gubuk Miknatis
MAG 14.000 katlanir miknatis, sonradan monte Izgara ¢cubuk miknatislar, dokme malzeme ve
edilebilen bir... plastik...

Sistem Bilegenleri

hattina veren

©x

hasar verir: vida ve

@

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-emme-problari

Emme Probu - Paslanmaz Celik
Emme problari, plastik endistrisinde emis

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-manyetik-ayiricilar

Tiim Metal Ayinci
MAG 14.000 ve 1zgara ¢cubuk miknatislar yalnizca

ferritik...

Tasima hattini tamamlayan baglanti, sabitleme ve yén verme pargalari. Hattin gévdesi kadar bu

kiiclk parcalar da sizdirmazlidi ve dayanimi belirler.

n

90° Doniig Pargasi - Rediiksiyon - Montaj Malzemesi
Aliiminyum Aliiminyum (Vakum Montaj raylari, boru hatti
Bu riin, sistemin 90° Hatti) insaatinda genellikle alt
donus parcasidir (Winkel). Bu driin, sistemin yapl...

redlksivon (cap kicultme)

TEKNIiK PART - URUN KATALOGU 2027 teknikpart.com.tr
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Boru Kelepgesi
(Bligelschelle)
Boru hatlarinin

sabitlenmesi icin.

teknikpart.com.tr/kategori/
michel-tube-sistem-bilesenleri

=

Mafsalli Civatall
Kelepge
(Gelenkbolzenschelle)

Tasima ve vakum
hortumlarinin
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Plastik Hommadde Dozajlama

Sistemleri

Gravimetrik ve Volumetrik Dozajlayicilar

Plastik hammadde dozajlama, ana grantile renk
masterbatch'i, katki maddesi ya da kirma
malzemeyi belirlenen oranda ve her atimda ayni
oranda eklemektir. Bu isi yapan cihaza
dozajlayici (dozaj Unitesi) denir. Dozajlayici
cogunlukla enjeksiyon makinesinin ya da
ekstriiderin besleme agzinin hemen Ustline
oturur ve vidaya giren malzemenin karisimini
orada hazirlar. Oranda ytizde birin altindaki bir
sapma ilk bakista nemsiz gorundr.

100 MODEL VE TiP 9 URUN AILESI

Gravimetrik Dozajlama Sistemleri 31

Volumetrik Dozajlama Sistemleri 39
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Gravimetrik Dozajlama Sistemleri teknikpart.com.tr/kategori/gravimetrik-dozajlama-sistemleri

Fe IOI i n GRAVIMIX
GRAVIMIXNECS

25-50 20

GRAVIMIX NECS-1 — saatte 50 kg'a kadar, tek bilesenli gravimetrik dozaj
ve karistirma sistemi. Kurutulmus malzemeler ve kirilmis geri dontistim
(regrind) icin uygundur.

@ Seride 50 kg/saat'e kadar kapasite
® Seride 4 bilesene kadar
® Batch agirhidi 0,2 kg

BATCH (KG) MALZEME SICAKLIGI (°C) REGRIND/FLAKE GUG KAYNAGI (V/HZ)
0,2 120 (0] 240/ 508&60

Uriin Kodu g:;:glonent t(:gp/iiite I(\{’Igl)zeme Sicakligi Regrind/Flake g(i:ﬁ”Tﬁketimi
GRAVIMIX NECS-1  FGB NECS-1 1 50 0,2 120 0 0,05
GRAVIMIX NECS-2 FGB NECS-2 2 35 0,2 120 0 0,05
GRAVIMIX NECS-3 FGB NECS-3 3 30 0,2 120 0 0,05
GRAVIMIXNECS-4 FGBNECS-4 4 25 0,2 120 0 0,05

T
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Ferlin =
GRAVIMIXMECS

80-170 o=

Yiiksek hassasiyetli gravimetrik dozajlama ve karistirma
— %0,01 standart sapma, 4 bilesene kadar.

® Seride 170 kg/saat'e kadar kapasite

m Seride 4 bilesene kadar (Regrind opsiyonu mevcut)
@ Batch agirhgi 0,7 kg

@ EasyClean Sistemi

BATCH (KG) HOPPER KAPASITESI (L) KARISTIRMA HAZNESI (L) GUC KAYNAGI (V/HZ)
0,7 7 3,2 240/ 50&60

Uriin Kodu g:;:;onent I((;gg:;\;ite g:ilaz;lgf(oc) Regrind/Flake

GRAVIMIX MECS 0/1 GMCPS.0M 1 125 0,7 120 0 7
GRAVIMIX MECS 1/0 GMCPS.0115 1 170 0,7 120 1

GRAVIMIX MECS 0/2 GMCPS.0M2 2 100 0,7 120 0 7
GRAVIMIX MECS 1/1 GMCPS.01M6 2 130 0,7 120 1 7
GRAVIMIX MECS 2/0 GMCPS.01M9 2 130 0,7 120 2 7
GRAVIMIX MECS 0/3 GMCPS.0OM3 3 90 0,7 120 0 7
GRAVIMIX MECS 1/2 GMCPS.01M7 3 120 0,7 120 1 7
GRAVIMIX MECS 2/1 GMCPS.0120 3 120 0,7 120 2 7
GRAVIMIX MECS 3/0 GMCPS.0122 3 120 0,7 120 3 7
GRAVIMIX MECS 0/4 GMCPS.01M4 4 80 0,7 120 0 7
GRAVIMIX MECS 1/3 GMCPS.0118 4 10 0,7 120 1 7
GRAVIMIX MECS 2/2 GMCPS.0121 4 10 0,7 120 2 7
GRAVIMIX MECS 3/1 GMCPS.0123 4 10 0,7 120 3 7
GRAVIMIX MECS 4/0 GMCPS.0124 4 10 0,7 120 4 7
GRAVIMIX MECS 0/1Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0125 1 125 0,7 180 0 7
GRAVIMIX MECS 1/0 Yiiksek Sicakhk (HT) GMCPS.0129 1 170 0,7 180 1 7
GRAVIMIX MECS 0/2 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0126 2 100 0,7 180 0 7

a TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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GRAVIMIX MECS — model tablosu (devam)

Uriin Kodu gg;r:glonent I((kz;)/z?ite g:zl:lz:‘gjf("c) Regrind/Flake
GRAVIMIX MECS 1/1 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0130 2 130 0,7 180 1 7
GRAVIMIX MECS 2/0 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0133 2 130 0,7 180 2 7
GRAVIMIX MECS 0/3 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0127 3 90 0,7 180 0 7
GRAVIMIX MECS 1/2 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0131 3 120 0,7 180 1 7
GRAVIMIX MECS 2/1 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0134 3 120 0,7 180 2 7
GRAVIMIX MECS 3/0 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0136 3 120 0,7 180 3 7
GRAVIMIX MECS 0/4 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0132 4 80 0,7 180 0 7
GRAVIMIX MECS 1/3 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0135 4 110 0,7 180 1 7
GRAVIMIX MECS 2/2 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0137 4 110 0,7 180 2 7
GRAVIMIX MECS 3/1 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0128 4 110 0,7 180 3 7
GRAVIMIX MECS 4/0 Yiiksek Sicaklik (HT) GMCPS.0138 4 110 0,7 180 4 7

100

MODEL VE TiP

Plastik Hammadde Dozajlama
Sistemleri
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Fel.lin GRAVIMIX
GRAVIMIXFLECS

150-350 '

Yiiksek kapasiteli gravimetrik dozajlama ve karistirma
sistemi — ¢ok bilesenli tiretim igin.

® Seride 350 kg/saat'e kadar kapasite

® Seride 6 bilesene kadar (Regrind opsiyonu mevcut)
® Batch agirhgi 1,8 kg

@ EasyClean Sistemi

BATCH (KG) KARISTIRMA HAZNESI (L) GUC TUKETIMI (KwW)
18 7 0,2

sao gy Sicaig (cc)  Rearind/Flake (2PRE (1) Haznesi (1
GRAVIMIX FLECS 0/1 GMCPS.0139 1 300 1,8 120 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/0 GMCPS.0144 1 350 18 120 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 0/2 GMCPS.0140 2 250 1,8 120 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/1 GMCPS.0145 2 300 1,8 120 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 2/0 GMCPS.0150 2 300 1,8 120 2 18 7
GRAVIMIX FLECS 0/3 GMCPS.0142 3 225 1,8 120 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/2 GMCPS.0147 3 275 1,8 120 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 2/1 GMCPS.0153 3 275 1,8 120 2 18 7
GRAVIMIX FLECS 3/0 GMCPS.0155 3 275 1,8 120 3 18 7
GRAVIMIX FLECS 0/4 GMCPS.0143 4 200 1,8 120 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/3 GMCPS.0149 4 250 1,8 120 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 2/2 GMCPS.0154 4 250 1,8 120 2 18 7
GRAVIMIX FLECS 3/1 GMCPS.0157 4 250 1,8 120 3 18 7
GRAVIMIX FLECS 4/0 GMCPS.0158 4 250 1,8 120 4 18 7
GRAVIMIXFLECS 1/2/2 GMCPS.0148 5 225 1,8 120 1 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 2/1/2  GMCPS.0152 5 225 1,8 120 2 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 3/0/2 GMCPS.0156 5 225 1,8 120 3 18/7 7
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GRAVIMIX FLECS — model tablosu (devam)

- Komponent Kapasite Malzenje q Hoppe.r g Karistirma
Uriin Kodu Sayisi (kg/h) ?’lg:):)kllgl Regrind/Flake t(La)pasnem
GRAVIMIX FLECS 0/2/4 GMCPS.0141 6 150 1,8 120 2 19/7 7
GRAVIMIX FLECS 1/1/4 GMCPS.0146 6 200 1,8 120 1 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 2/0/4 GMCPS.0151 6 200 1,8 120 2 18/7 7
GRAVIMIX FLECS O/1THT GMCPS.0159 1 300 1,8 180 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/0 HT GMCPsS.0164 1 350 1,8 180 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 0/2 HT GMCPS.0160 2 250 1,8 180 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/1HT GMCPS.0165 2 300 1,8 180 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 2/0 HT GMCPS.0170 2 300 1,8 180 2 18 7
GRAVIMIX FLECS 0/3 HT GMCPS.0162 3 225 1,8 180 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/2 HT GMCPS.0167 3 275 1,8 180 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 2/1HT GMCPS.0173 3 275 18 180 2 18 7
GRAVIMIX FLECS 3/0 HT GMCPS.0175 3 275 1,8 180 3 18 7
GRAVIMIX FLECS 0/4 HT GMCPS.0163 4 200 1,8 180 0 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/3 HT GMCPS.0169 4 250 1,8 180 1 18 7
GRAVIMIX FLECS 2/2 HT GMCPS.0174 4 250 18 180 2 18 7
GRAVIMIX FLECS 3/1HT GMCPS.0177 4 250 1,8 180 3 18 7
GRAVIMIX FLECS 4/0 HT GMCPS.0178 4 250 18 180 4 18 7
GRAVIMIX FLECS 1/2/2HT GMCPS.0168 5 225 1,8 180 1 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 2/1/2HT  GMCPS.0172 5 225 18 180 2 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 3/0/2HT GMCPS.0176 5 225 1,8 180 3 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 1/1/4 HT GMCPS.0166 6 200 18 180 1 18/7 7
GRAVIMIX FLECS 2/0/4HT GMCPS.0171 6 200 1,8 180 2 18/7 7

URUN AILESiI

Plastik Hammadde Dozajlama
Sistemleri
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Fe I.I i n GRAVIMIX
GRAVIMIXFGB5

600-1100 o=

Gravimetrik batch (toplu) karistirma sistemi — yiiksek
kapasiteli renk ve additive dozajlama.

Seride 1100 kg/saat'e kadar kapasite
Seride 8 bilesene kadar (Regrind opsiyonu mevcut)

Maksimum sicaklik 120°C

[ ]

a

@ Batch agirhdi 5,7 kg
a

@ EasyClean Sistemi

BATCH (KG) MALZEME SICAKLIGI (°C) KARISTIRMA HAZNESI (L) GUC TUKETIMI (Kw)
57 120 20 0,3

A Malzeme Hopper
Uriin Kodu gomponent papasite Sicakligi Regrind/Flake  Kapasitesi
ayisi (kg/h) o
(°C) (L)
GRAVIMIX 513 GMCPS.0187 4 900 5,7 120 1 49 20 0,3
GRAVIMIX 520 GMCPS.0179 2 1100 57 120 2 48 20 0,3
GRAVIMIX530 GMCPS.0180 3 1000 5,7 120 3 48 20 0,3
GRAVIMIX 540 GMCPS.0181 4 900 57 120 4 48 20 0,3
GRAVIMIX550 GMCPS.0182 5 800 57 120 5 48 20 0,3
GRAVIMIX560 GMCPS.0183 6 700 57 120 6 48 20 0,3
GRAVIMIX580 GMCPS.0184 8 600 57 120 8 48 20 0,3
GRAVIMIX 521 GMCPS.0188 3 1000 57 120 2 48 20 0,3
GRAVIMIX 522 GMCPS.0186 4 900 57 120 2 48 20 0,3
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Ferlin =
GRAVIMIXFGB10

1200-2000 s

Gravimetrik batch karistirma sistemi — yiiksek kapasite
(2000 kg/saat sinift).

® Seride 2.000 kg/saat'e kadar kapasite

Seride 7 bilesene kadar (Regrind opsiyonu mevcut)
Batch agiridi 10 kg

Maksimum sicaklik 120°C

EasyClean Sistemi

teknikpart.com.tr/kategori/gravimix-fgb10

BATCH (KG) MALZEME SICAKLIGI (°C) HOPPER KAPASITESI (L) KARISTIRMA HAZNESI (L)
10 120 58/88 56

GRAVIMIX 10-2 FGB 10-2 2 2000 10 120 2 58/88
GRAVIMIX 10-3 FGB 10-3 3 1750 10 120 & 58/88
GRAVIMIX 10-3R (Regrind versiyonu) FGB10-3R 3 1750 10 120 3 58/88
GRAVIMIX 10-4 FGB 10-4 4 1550 10 120 4 58/88
GRAVIMIX 10-4R (Regrind versiyonu) FGB10-4R 4 1550 10 120 4 58/88
GRAVIMIX 10-5 FGB 10-5 5 1400 10 120 5 58/88
GRAVIMIX 10-5R (Regrind versiyonu) FGB10-5R 5 1400 10 120 5 58/88
GRAVIMIX 10-6 FGB 10-6 6 1300 10 120 6 58/88
GRAVIMIX 10-7 FGB 10-7 7 1200 10 120 7 58/88

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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Fel.li“ GRAVIMIX
GRAVIMIXFGB25

1800-3210 <=

Gravimetrik batch karistirma sistemi — en yiiksek kapasite
(3210 kg/saat sinift).

Seride 3.210 kg/saat'e kadar kapasite

Seride 8 bilesene kadar (Regrind opsiyonu mevcut)
Batch agirhg 25 kg

Maksimum sicaklik 120°C

EasyClean Sistemi

teknikpart.com.tr/kategori/gravimix-fgb25

BATCH (KG) MALZEME SICAKLIGI (°C) HOPPER KAPASITESI (L) KARISTIRMA HAZNESI (L)
25 120 75/190 99

Uriin Kodu gg;’t:zlonent I((kag|o/2§ite gll?:lazkelllgf("cl Regrind/Flake
GRAVIMIX 25-2 FGB 25-2/0 2 3210 25 120 2 75/190
GRAVIMIX 25-3 FGB 25-3/0 3 2800 25 120 3 75/190
GRAVIMIX 25-4 FGB 25-4/0 4 2725 25 120 4 75/190
GRAVIMIX 25-4R (Regrind versiyonu)  FGB 25-4R 4 2725 25 120 4 75/190
GRAVIMIX 25-5 FGB 25-5/0 5 2300 25 120 5 75/190
GRAVIMIX 25-6 FGB 25-6/0 6 2100 25 120 6 75/190
GRAVIMIX 25-7 FGB 25-7/0 7 1950 25 120 7 75/190
GRAVIMIX 25-8 FGB 25-8/0 8 1800 25 120 8 75/190
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Ferlin
Ferlin ONE

Kayisl dozajlama sistemi — vida yerine kayis mekanizmasi

@ Kapasite 0,1 - 25 kg/saat
® Nabizsiz kayisli dozajlama (patentli)
@ Tek Uriinde genis dozaj araligi — degisiklik yok

KAPASITE ARALIGI 0,1- 25 kg/saat
DOZAJLAMA TiPi Kayish (Belt) Dozajlama

teknikpart.com.tr/urunler/ferlin-one

Volumetrik Dozajlama Sistemleri tekcikpart.com tkategori

. volumetrik-dozajlama-sistemleri
Masterbatch, Katki ve Kirilmis Malzeme Dozajlama

digicolor digicolor
Digicolor DC-18 / DC-38 Volumetrik Dozajlama Digicolor DC-MICRO Mikro Dozajlama Unitesi
Unitesi

En kliclk masterbatch ve katki oranlari icin — kendini optimize
16 ve 70 kg/saat kapasite — sertlestirilmis paslanmaz dozajlama eden dozajlama modu.
vidasi, kiriimis malzeme igin 6zel vida.

A . . L . . TiP Volumetrik mikro dozajlama uinitesi
TiP Volumetrik dozajlama Unitesi BILESEN Tek bilesen

Lo . UYGULAMA En kiiciik masterbatch ve katki oranlari
DOZAJLAMA HUNISI 7 litre / 15 litre paslanmaz

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-dc-volumetrik-dozajlama teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-dc-micro-mikro-dozajlama

TEKNIiK PART - URUN KATALOGU 2027 teknikpart.com.tr a
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BOLUM 04 - teknikpart.com.tr/kategori/hammadde-kurutma

Plastik Hammadde Kurutma
Sistemleri

Makine yani ve merkezi hammadde kurutma sistemleri

Plastik enjeksiyon ve ekstrtizyon uretiminde Ferlin EasyDry
nem, en sik gorulen kalite sorunlarinin
kaynagidir. Higroskopik (nem emen) plastikler
havadaki nemi granilin icine geker; islenmeden
once kurutulmasi zorunludur. Hidrolizin dnemli Digicolor Drywell Kurutucular
bir 6zelligi vardir: geri dontist yoktur. Kopan

Ferlin EasyDry HT
Ferlin HotDry

Blue Air Basinch Hava Kurutucular

polimer zinciri sonradan kurutmayla onarilamaz,
o parti dusuk mukavemetiyle kalr. Bu yuzden
kurutma, Uretim sonrasi dlizeltilebilecek bir

Kurutma Ekipmanlari ve Servis

parametre degil, Uretim 6ncesi karsilanmasi
gereken bir sarttir.

43 oorvere 15 o 3 [XRIED




PLASTIK HAMMADDE KURUTMA SiSsTEMLERIi BEE8

Ferlin
Ferlin EasyDry

30-1500-....

Ferlin EasyDry honeycomb rotor esaslt nem alict
(dehumidifier) — plastik graniillerin nemini alarak
enjeksiyon/ekstriizyon siireclerinde kalite ve boyutsal
kararlilik saglar. Dokunmatik ekran kontrol paneli, diisiik
ve kararli dew point, RCE anti-stres fonksiyonu ve enerji
tasarruf modu.

@ Honeycomb (alveolar) rotor teknolojisi

® Zaman icinde dlsilk ve kararli dew point degerleri

@ Dokunmatik grafik ekranl kontrol paneli (HMI)

® Malzeme regetesine gore otomatik sicaklik ve debi ayari
® RCE (anti-stres) fonksiyonu ile enerji verimliligi

teknikpart.com.tr/kategori/ferlin-easydry

Hava Debisi Huni Hacmi Emis Kutusu
EasyDry FED 15/30 15 m3/h 30L Sasi hari¢ Harig
EasyDry FED 20/50 20 m3/h 50 L Sasi hari¢ Harig
EasyDry FED 25/75 25 m3/h 75L Sasi hari¢ Harig
EasyDry FED 30/100 30 m?*/h 100 L Sasi hari¢ Harig
EasyDry FED 50/100 50 m%/h 100 L Sasi dahil Dahil (1x50mm)
EasyDry FED 100/150 100 m®/h 150 L Sasi dahil Dahil (1x50mm)
EasyDry FED 150/200 150 m*/h 200 L Sasi dahil Dahil (1x50mm)
EasyDry FED 150/400 150 m3/h 400 L Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 250/600 250 m*/h 600 L Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 250/800 250 m®/h 800 L Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 350/1000 350 m*/h 1000 L Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 350/1500 350 m®/h 1500 L Sasi dahil Dahil (2x50mm)
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Ferlin
Ferlin EasyDry HT

30-1500-....

Ferlin EasyDry FED-HT serisi, standart EasyDry ile aynt
honeycomb (alveolar) rotorlu kuru havali (desikant)
kurutma teknolojisini kullanir; ancak proses sicakligint 50-
170 °C araligina cikararak yiiksek sicaklikta kurutulmast
gereken miihendislik plastiklerine uygundur.

B Yiksek sicaklik (HT) icra — proses sicakligi 50-170 °C
® Honeycomb (desikant) rotor — diisiik ve kararli dew point

@ PAG66, PC, PPS, PEEK, PEI, PSU, PPA gibi teknik plastikler icin
ideal

=
(-]
=
=
=

® Dokunmatik grafik ekranli kontrol paneli (HMI)

® RCE (anti-stres) fonksiyonu ve 3 kademeli eneriji tasarruf
modu

CALISMA SICAKLIGI
50-170 °C (HT)

R EVE L TET Huni Hacmi Calisma Sicakhgi Emis Kutusu
EasyDry FED 15/30 HT 15 m®/h 30L 50-170 °C (HT) Sasi harig Harig
EasyDry FED 20/50 HT 20 m%/h 50 L 50-170 °C (HT) Sasi hari¢ Haric
EasyDry FED 25/75 HT 25 m3/h 75L 50-170 °C (HT) Sasi harig Harig
EasyDry FED 30/100 HT 30 m*/h 100 L 50-170 °C (HT) Sasi hari¢ Haric
EasyDry FED 50/100 HT 50 m%/h 100 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (1x50mm)
EasyDry FED 100/150 HT 100 m®/h 150 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (1x50mm)
EasyDry FED 150/200 HT 150 m*/h 200L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (1x50mm)
EasyDry FED 150/400 HT 150 m3/h 400 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 250/600 HT 250 m*/h 600 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 250/800 HT 250 m®/h 800 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 350/1000 HT 350 m*/h 1000 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (2x50mm)
EasyDry FED 350/1500 HT 350 m*/h 1500 L 50-170 °C (HT) Sasi dahil Dahil (2x50mm)
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Ferlin
FerlinHotDry

150-1500:...

Ferlin HotDry serisi, plastik graniilleri isitilmis hava
(sicak hava) ile kurutan ekonomik makine yant
kurutuculardir. Higroskopik OLMAYAN (nem emmeyen)
malzemeler i¢in idealdir. Higroskopik olmayan
malzemelerde diisiik yatirum ve isletme maliyetiyle pratik
bir ¢oztimdiir.

@ Sicak hava (isitilmis hava) ile kurutma — ekonomik ¢6zim

® Higroskopik olmayan malzemeler igin: PE (HDPE/LDPE), PP,
PS

Paslanmaz celik gévde ve huni

ATR144 proses + emniyet termoreguilatori (BT1/ BT2)
® Sirkulasyon fani ile homojen sicaklik dagilimi

GOVDE EMiS KUTUSU
Sasi dahil Hari¢

Model Hava Debisi Huni Hacmi Govde Emis Kutusu
HotDry HD-150 170 m®/h 150L Sasi dahil Haric
HotDry HD-200 170 m%/h 200L Sasi dahil Haric
HotDry HD-400 180 m3/h 400 L Sasi dahil Haric
HotDry HD-600 250 m®/h 600 L Sasi dahil Haric
HotDry HD-800 250 m®/h 800 L Sasi dahil Haric
HotDry HD-1000 460 m3/h 1000 L Sasi dahil Haric
HotDry HD-1500 550 m®/h 1500 L Sasi dahil Haric
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Digicolor Drywell Kurutucular tenikpart com.rkategori

P q g digicolor-drywell-kurutucular
Drywell, Digicolor'in kuru havall kurutma sistemidir.

digicolor

Digicolor Drywell Makine
Yani Kurutucu

Mobil ve sasili modeller — 3
litreden 2.500 litreye kadar hazne,
Gift cidarl yalitim.

HAZNE HACMI 3 - 2.500 litre

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-d...

digicolor
- - ®
Digicolor Drywell Merkezi digicolor
Kurutma Sistemi . TP
) ) Digicolor Drywell Ustii Kurutucu
Modiiler merkezi kurutma — 3
litreden 5.000 litreye hazne, Besleme bdlgesinin Ustline monte edilen kompakt kuru havall kurutucu —1
istenildiginde buydtilur veya ayrilir. ile 60 litre hazne.

TiP Kuru haval Usti kurutucu HAZNE HACMI 1- 60 litre

HAZNE HACMi 3 -5.000 litre PRENSIiP Adsorpsiyon petegi CiY NOKTASI Ayarlanabilir, sabit

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-d... teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-drywell-ustu-kurutucu

T

}
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digicolor digicolor digicolor

Digicolor Drywell Biiyiik Kurutucu Digicolor Sicak Havali Kurutucu Digicolor Filament Kurutucu
Yiksek tlketimli hatlar i¢in 1.200 ile On 1sitma ve yiizey kurutmasi — 100 ile 3D baski filamentleri igin endustriyel kuru
5.000 litre arasi hazne. 3.500 litre, dontis havasi valf devresiyle havali kurutucu — masa Usti veya mobil.

enerji tasarrufu.

HAZNE HACMi 1.200 - 5.000 litre TiP Sicak haval kurutucu
PRENSiP Adsorpsiyon petegi HAZNE HACMi 100 - 3.500 litre KAPASITE 1veya 2 filament rulosu
teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-drywell-bu... teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-sicak-hava... teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-filament-k...

m teknikpart.com.tr TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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Blue Air Basin¢l Hava Kurutucular

Blue Air kurutuculari hammaddeyi fabrikadaki basingli hava sebekesinden gelen énceden
kurutulmus havavla kurutur.

W BiucAii

SYSTEMS

Blue Air RDM Micro Hammadde
Kurutucu

Saatte 1.000 g'a kadar tiiketim igin 0,5 -
3 litre hazneli basingl hava kurutucu.

HAZNE 0,5 -3 litre

REJENERASYON Gerekmez

teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-rdm-micro-...

W BiucAil

SYSTEMS

Blue Air RDX BasingliHava
Kurutucu

7 — 92 litre arasinda 38 hazne boyu,
makine Ustl kurutma, -25 °C proses
havasi ¢iy noktasi.

teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-rdx-kurutucu

Kurutma Ekipmanlari ve Servis

Nem Olger, Additif Filtresi, Modernizasyon

digicolor

Digicolor DFM-3 KalintiNem
Olger

Kimyasal yontemle kalinti nem olgimiu —
1 ppm ¢ozundrlik, tasinabilir, USB
arayuzli.

OLcUM SURESI 10 - 45 dakika

¢6zUNURLUK 1ppm (%0,0001)

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-nem-olcer

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027

digicolor
Digicolor Additif Filtresi

Kurutucunun déniis havasina takilir —
katki buharlarini ayirir, boru ve hortum
kirlenmesini azaltir.

TiP Katki buhari filtresi

SONRADAN MONTAJ Mimkiin

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-additif-filtr...

teknikpart.com.tr

teknikpart.com.tr/kategori/
blue-air-basincli-hava-kurutucular

‘ DIUC A
SYSTEMS

Blue Air RDL Modiiler Hammadde
Kurutucu

Orta ve blyuk debiler icin moddler
basin¢l hava kurutucu — sisirme egzoz
havasi ve kompresor Isisi geri kazanimi.

HAZNE 1.000 litreye kadar

SOGUTMA SUYU Gerekmez

teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-rdi-moduler...

teknikpart.com.tr/kategori/
kurutma-ekipmanlari

digicolor
Digicolor Kurutucu
Modernizasyonu

Mevcut hazneler korunur, kuru hava
Ureteci yenilenir — ton basina 100
kWh'ye varan tasarruf.

STANDART DIN EN ISO 50001 destegi

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-kurutucu-...
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KUNSTSTOFFTECHNIK <«

\ DlLI\;. anll
SYSTEMS

BOLUM 05 - teknikpart.com.tr/kategori/sogutma-isitma-ve-sartlandirma-sistemleri .. .

Kalip Sartlandinci Sistemleri

Su ve yag bazli kalip sartlandiricilar .

Kalip sartlandirici (mould temperature controller . -

| Temperiergerat), plastik enjeksiyon kalibinin

sicakligini tretim boyunca sabit ve homojen Sulu Kalip Sartlandiricilar
tutan cihazdir. Kalip i¢cindeki temperleme
kanallarina kontrolli sicaklikta akiskan (su veya
IsI taslyicl yag) basar; kaliptan gelen isiyi alir,
gereginde isi verir. Sik karsilasilan yanilgi, Elektronik Cok Devreli Dagitim Sistemleri
cihazin yalnizca "kahbi isittigi"dir.

Yagh Kalip Sartlandiricilar

Su Debisi Reglilatorleri

Kalip Nem Alma Sistemleri

36 S T B RUMMEL § @ siuc A
MODEL VE TIP URUN AILESI KUNSTSTOFFTECHNIK < SYSTEMS




KALIP SARTLANDIRICI SiSTEMLERI B0 @

SUIU Kallp $art|and|rlc“ar teknikpart.com.tr/kategori/sulu-kalip-sartlandiricilari

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

TEMP 160 WICTS

Basincli su ile kalip sartlandirma cihazi. Maks. 160°C, 7" dokunmatik
ekran. 9 kW isitma, 1,0 kW pompa (60 I/min, maks. 6,0 bar).

® Maksimum 160°C su sicaklidi (basingh su)
® Manyetik kavramali basing pompasi (Speck)
@ Endirekt sogutma — bypass sogutma ile ayri 1sitma ve sogutma devresi

MAKS. SICAKLIK Maks. 160°C (Basingh Su) ISITMA GUCU 9 kW

POMPA AKISI 60 I/min POMPA BASINCI maks. 6,0 bar

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK <

Serie TEMP 140°C — Basin¢li Su Kalip
Sartlandirici

140-150 . ...c.

Basingli su ile kalip sartlandirma cihazi. Maks. 140°C, 7" dokunmatik ekran.
9 kW sitma, 0,5 kW pompa (200 l/min, 2,3 bar).

® Maksimum 140°C su sicakhgi (basingh su)
® Endirekt sogutma sistemi (plakali 1si esanjori)
@ Saglam celik sac gévde (RAL 7016 / 6n panel RAL 7035)

ELEKTRIK BESLEMESI
400/3/50-60/PE

Isitma Pompa
. Sicaklik Giicii B Boyutlar m

TEMP 140 WIC TS Maks. 140°C (Basingli Su) 9 kW 200 I/min 2,3 bar 0,5 kW 330 % 625 x 790 mm 55 kg
TEMP-XL140 WIC TS Maks. 140°C (Basingl Su) 9 kW 200 I/min 2,5 bar 1,0 kW 390 x 800 x 850 mm 65 kg
TEMP-XXL140 WICTS  Maks. 140°C (Basingli Su) 25 kW 250 I/min 3,5 bar 1,5 kW 600 x 1200 x 1200 mm 140 kg
TEMP 150 WIC TS Maks. 150°C (Basincli Su) 9 kW 40 I/min maks. 5,0 bar 0,5 kW 330 x 625 x 790 mm 55 kg
TEMP-XL 150 WIC TS Maks. 150°C (Basingli Su) 9 kW 60 I/min maks. 6,0 bar 1,0 kW 390 x 800 x 850 mm 65 kg

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Serie TEMP120°C — WDCKalip
Sartlandirici

9_2 ilzlm']’a glicii

Dogrudan sogutmali kalip sartlandirict — 9 kW isitma, 0,5 kW pompa

® PID kontrollt 7" dokunmatik ekranli elektronik PLC kontrolu
@ Otomatik sicaklik izleme ve limit deger kontroli

® Speck marka mekanik sizdirmazlikli radyal pompa

teknikpart.com.tr/kategori/serie-temp-120c-wdc

MAKS. SICAKLIK
120°C

Maks. Isitma Pompa &
Sicaklik Giicii Basincl Sogutma Boyutlar m

TEMP 120 WDC TS 120°C 9 kW 200 I/dak 2,3 bar Dogrudan (WDC) 330%x625%790 mm 55 kg
TEMP-XL 120 WDC TS 120°C 9 kW 200 I/dak 2,5 bar Dogrudan (WDC) 390x800%x850 mm 65 kg
TEMP-XXL120 WDC TS 120°C 25 kW 250 I/dak 3,5 bar Dogrudan (WDC, AT=80°C) 600x1200%1200 mm 140 kg

MODEL VE TiP

Kalip Sartlandirict Sistemleri
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RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Serie TEMP 90°C — Kalip
Sartlandirici

3-25«
isitma gticl

Su ile kalip sartlandirma cihazi. Maks. 90°C, 7"
dokunmatik ekran. 3 kW isitma, 0,5 kW pompa (60 l/min,
maks. 3,8 bar).

@ Maksimum 90°C su sicakligi

®@ Farkli isitma ve sogutma glicleri mevcut
® Farkl pompa gli¢leri mevcut

@ Saglam celik sac gévde

@ Doénmesiz daldirma pompasi (Speck)

teknikpart.com.tr/kategori/serie-temp-90c-sulu-kalip-sartlandirici

Maks. Sicakhk Isitma Giicu Pompa Akisi Pompa Basinci Pompa Giicii Elektrik Beslemesi

TEMP 90W TS Maks. 90°C (Su) 3 kW 60 I/min maks. 3,8 bar 0,5 kW —

TEMP-L9OW TS Maks. 90°C (Su) 9 kW 60 I/min maks. 3,8 bar 0,5 kW 400/3/50-60/PE
TEMP-XL 90W TS Maks. 90°C (Su) 9 kW 60 I/min 3,8 bar 0,5 kW 400/3/50-60/PE
TEMP-XXL 90W TS Maks. 90°C (Su) 18 kKW 100 I/min maks. 5,8 bar 1,8 kW 400/3/50-60/PE
TEMP 90 WDC TS Maks. 90°C (Su) 9 kW 200 I/min 2,3 bar 0,5 kW 400/3/50-60/PE
TEMP-XL 90 WDC TS Maks. 90°C (Su) 9 kW 200 I/min 2,5 bar 1,0 kW 400/3/50-60/PE
TEMP-XXL 90 WDC TS 90°C 25 kW 250 I/dak 3,5 bar — 400V/3F/50-60Hz/PE
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Ya§|| Kallp $art|and|rlc“ar teknikpart.com.tr/kategori/yagli-kalip-sartlandiricilari

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Serie TEMP 300°C OIL — Yag BazliKalip
Sartlandirici

9_ !:m,a glicti

Yag bazli XXL kalip sartlandirict — 9 kW isitma, 1,0 kW pompa, maks. 300°C

® Maks. 300°C isi taslyici yag sicaklig
® PID kontrollii 7" dokunmatik ekranl elektronik PLC kontrolu
® Speck marka manyetik kavramall basing pompasi

POMPA BASINCI
6,0 bar

Maks. Sicaklik Isitma Giici Pompa Akisi

Pompa Basinci

TEMP-XXL 300OIL TS 300°C (Yag) 9 kW 60 I/dak 6,0 bar
TEMP-XXL EXTRA 3000IL TS 300°C (Isi Tastyici Yag) 45/54/63/72kW Std: 200 I/dak / Alt: 90 I/dak 6,0 bar

URUN AILESI

Kalp Sartlandirict Sistemleri

TEKNiIK PART - URUN KATALOGU 2027
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RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Serie TEMP 200°C OIL — Yag Bazh
Kalip Sartlandirici

6_1 ilzlm']’a glicii

Yag bazli kalip sartlandirict — 6 kW isitma, 0,5 kW pompa, maks. 200°C

B Maks. 200°C 1si taslyici yag sicaklig
® PID kontrollii 7" dokunmatik ekranh elektronik PLC kontroli

® Speck marka daldirmall sizdirmazliksiz pompa

MAKS. SICAKLIK
200°C (Yag)

ELEKTRIK BESLEMESi
400V/3F/50-60Hz/PE

Maks. Isitma Pompa

Sicakhk Gucii Basinci Tank Hacmi Boyutlar

TEMP-L200OILTS Paslanmaz ¢gelik, maks. 20 It  325x610%x700 mm 55 kg

200°C (Yag) 6 kW 60 I/dak 3,8 bar

TEMP-XL 200 OIL TS 200°C (Yag) 9 kW 60 I/dak 3,8 bar Paslanmaz celik, maks. 351t  355x750%790 mm 65 kg

TEMP-XXL200OILTS 200°C (Yag) 18 kW 100 I/dak 5,8 bar Paslanmaz ¢gelik, maks. 70 It ~ 500x950%1155 mm 120 kg

Su Debisi Regiilatorleri

Kalip devrelerinde debi ve sicaklik kontroli

RUMMEL RUMMEL RUMMEL
KUNSTSTOFFTECHNIK 4 KUNSTSTOFFTECHNIK 4 KUNSTSTOFFTECHNIK 4
Rummel WFR 90 Su Debisi Rummel RWFR120 Debi Rummel RWFR160 Debi
Regiilatori Regiilatori Regiilatorii

Kalip sogutma devreleri i¢in 1-12 devreli,
90 °C'ye kadar mekanik su debisi
regulatora.

MAKS. SICAKLIK 90 °C

DEVRE SAYISI 1-12

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027

120 °C'ye kadar sicak su devreleriigin
piring govdeli, kiiresel vanall paralel
dagrticih mekanik debi regtilatori.

MAKS. SICAKLIK 120 °C

MAKS. CALISMA BASINCI 10/15 bar

160 °C'ye kadar sicak su ve Isi transfer
yagdi versiyonuyla, 0,7-28 I/dak arasinda
8 Olclim araligi sunan mekanik debi...

MAKS. SICAKLIK 160 °C

MAKS. CALISMA BASINCI 15 bar



B88 KALIP SARTLANDIRICI SISTEMLERI

RUMMEL RUMMEL RUMMEL
KUNSTSTOFFTECHNIK 4 KUNSTSTOFFTECHNIK 4 KUNSTSTOFFTECHNIK 4
Rummel RWFR160 e-flow Rummel Flow Control Doniigiim Rummel Paralel Dagitici
Elektronik Debi Regtilatori Kiti 180 °C ve 15 bara kadar sicak su ve Is
160 °C'ye kadar her devrede debi ve Mevcut mekanik debi regllatorlerini transfer yagi igin piring veya paslanmaz,
sicakligi elektronik dlgen, sapmada elektronik debi ve sicaklik izlemeye kiresel vanali.
enjeksiyon makinesine alarm gonderen. ceviren donlsim Kkiti.

MAKS. SICAKLIK 160 °C MAKS. SICAKLIK 90 °C DTS, SRR T E

MAKS. GALISMA BASINCI 15 bar MAKS. GALISMA BASINCI 10 bar MAKS. CALISMA BASINCI 15 bar
teknikpart.com.tr/urunler/rummel-rwfr160-e-fl... teknikpart.com.tr/urunler/rummel-flow-contro... teknikpart.com.tr/urunler/rummel-paralel-dagi...

- [ ] - ] L]
Elektronik Cok Devreli Dagitim Sistemleri teknikpart com.rkategori

X . . elektronik-cok-devreli-dagitim-sistemleri
Devre basina elektronik debi ve sicaklik izleme

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Rummel FlowBasicHot Cok
Devreli Dagitim Sistemi

160 °C ve 15 bara kadar basinglh
sicak su devrelerinde debi ve
sicakligi izleyen.

MAKS. SICAKLIK 160 °C

teknikpart.com.tr/urunler/rummel-flo...

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4 RUMME L

Rummel FlowCon Otomatik KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Debi ve Sicaklik Kontrol . . -

Sistemi Rummel FlowBasic Cok Devreli Dagitim

Her kalip devresinde debiyi S|Stem|

elektlrik” oransal valfle otomatik 120 °C'ye kadar her kalip devresinde debi ve sicakligi elektronik dlcen,
ayarlayan.

dokunmatik ekranli modiiler cok devreli dagitim sistemi.

MAKS. SICAKLIK 120 °C MAKS. CALISMA BASINCI 10 bar

OLcUM ARALIGI 1,0-20 I/dak
MAKS. GALISMA BASINCI 10 bar

teknikpart.com.tr/urunler/rummel-flo... teknikpart.com.tr/urunler/rummel-flowbasic-cok-devreli-dagitim

a teknikpart.com.tr TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Rummel FlowHot Cok Devreli
Dagitim Sistemi

180 °C'ye kadar sicak su devrelerinde
mekatronik dlgtimle 0,3-25 I/dak
arasinda devre basina debi ve sicaklik
izleyen cok...

MAKS. SICAKLIK 180 °C

tekniknart com tr/urunler/rummel-flowhot-cok

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Rummel FlowOil Cok Devreli
Dagitim Sistemi

Isi transfer yagiyla 200 °C'ye kadar
sartlandirilan kaliplarda devre basina debi
ve sicakhg mekatronik ol¢limle izleyen
Gok...

MAKS. SICAKLIK 200 °C

tekniknart com tr/urunler/riimmel-flowail-cok-

Kalip Nem Alma Sistemleri

Nem alma Unitesi kalip bolgesini kapali bir alan olarak ele alir. Kalip bolgesindeki ilik ve nemli kalip-nem-alma-sistemleri

hava Uniteve cekilir.

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Rummel Kontrol Unitesi ve
Operator Paneli

Rummel ¢ok devreli dagitim sistemleri
icin 4,3"-12,1" operator paneli, OPC UA
ve Profinet araylzli kontrol Unitesi.

teknikpart.com.tr/urunler/rummel-kontrol-unit...

teknikpart.com.tr/kategori/

‘ DIUC i
SYSTEMS

Blue Air DMS Kalip Nem Alma
Unitesi

Tek makine icin 500 - 5.000 Nm?®/saat
proses havasi — sogutma suyu
gerektirmeyen kalip nem alma.

HAVA DEVRESi Kapali devre

W BiucAil
P

Blue Air DMS Module Merkezi
Nem Alma

Uretim hatlari ve merkezi sistemler icin
5.000 - 15.000 Nm?®/saat proses havasi.

SOGUTMA SUYU Gerekmez

W BiucAl
s

Blue Air DMSterile Steril Kalip
Nem Alma

Mikrop ve virlis icermeyen kalip nem
alma — gida, ila¢ ve medikal ambalaj
Uretimi igin DMS segenegi.

SISTEM Clean Blue Air

teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-dms-kalip-... teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-dms-modul... teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-dmsterile-s...
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BOLUM 06 - teknikpart.com.tr/kategori/sicak-yolluk-hr-sistemleri

Sicak Yolluk Kontrol Sistemleri

Sicak yolluk kontrol iiniteleri ve igne valf sistemleri

Sicak yolluk sisteminin performansi, buyuk
olcude sicakhgin ne kadar hassas kontrol
edildigine baglidir. Her nozul bélgesi ayri ayri JETmini
isitihr ve ayri ayri 6lgulir; bir bolgedeki sapma, o
gozde eksik baskiya, capaga veya renk farkina
donusur. Kontrol Unitesi bu bolgelerin tamamini
yonetir: hedef sicakligi tutar, isitici arizasini igne Valf Kontrol Sistemleri (Kaskad / Sirali Enjeksiyon)
algilar, islak rezistansi kademeli kurutur ve
devreye alma sirasinda sistemin dengeli
Isinmasini saglar.

TP- ve VARIO Serisi
JETmaster TP

Kalip ici Kavite Basing Olgiim
Kalip Baglanti Kablolari

Sicak Yolluk Aksesuarlari

51 MODEL VE TiP 18 URUN AILESI 1




SICAK YOLLUK KONTROL SiSTEMLERI [ ]

fleae

JETmini

JETmini — kiiclk, evrensel, sezgisel. 1ila 2 bolge igin istiflenebilir mikro kontrolor. Grafik ekranl, mikroislemci kontrolli sicak
yolluk kontrol cihazi.

@ istiflenebilir mikro kontrolor
@ 1ila 2 bolge kontroli
@ Cikis basina 230V / 10A

SENSOR GiRISLERI (REZISTANS) Pt100: 0-500°C GUC KAYNAGI 110...240 VAC %15, 50/60 Hz GUC KABLOSU Toprakli fig, 4m

GOVDE Aliiminyum, RAL 5010 centian mavisi

TP- ve VARIO Serisi

VARIO, sicak yolluk sicaklik kontrollinde en yaygin kullanilan araligi kapsar: 4 bélgeden 32
bélaeve. 4'er adimlarla.

VARIO — kolay kullanim. 4 ila 32 bolgeli istiflenebilir sicak yolluk kontrol cihazi. Egilebilir 7" dokunmatik panel, master-slave
fonksiyon ve Ethernet/OPC-UA baglantisi.

@ istiflenebilir masa Ustii cihaz, master-slave fonksiyon
@ Kacak izleme
® 4ila 32 bolge, 4 adimh ¢ok kanalli kontrol

OPERASYON Egilebilir 7 ing dokunmatik panel SENSOR GiRisi Fe/CuNi termokupl, NiCr/Ni gegisli SICAKLIK ARALIGI 0-500°C / 32-932°F

KALIBRASYON HASSASIYETi =<%0,25

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027 a



BE88 SICAK YOLLUK KONTROL SiSTEMLERI

leae VARIO 4 bélgeli sicak yolluk kontrol cihazi. Egilebilir 7" dokunmatik
4 panel, master-slave fonksiyon ve Ethernet/OPC-UA baglantust.
istiflenebilir masa Ustii cihaz, master-slave fonksiyon

VARIO 4-32 .

[
a
4 32 ® 230V /16A bdlge basina
bdlge sayisi @ indirilebilir yazilim giincellemeleri

® Yukari-asagdi egilebilir 7" dokunmatik ekran

teknikpart.com.tr/kategori/tp-vario-serisi

ISITMA CIKISLARI GUC KAYNAGI

Maks. 230V AC / 16A = 400 VAC %10, 50-60Hz,
3680W/bdlge 3P/N/PE

ARAYUZLER KORUMA SINIFI
1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |

Bélge Sayisi Uriin No. Boyutlar (GxYxD) Agirhk Arayiizler Koruma Sinifi
VARIO 4-32 4 2410-xxxx-04 341 % 175 x 250 mm 6 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 8 8 2410-xxxx-08 341 % 175 x 250 mm 7 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 12 12 2410-xxxx-12 341 x 260 x 250 mm 9 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 16 16 2410-xxxx-16 341 x 260 x 250 mm 10 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 20 20 2410-xxxx-20 341 x 345 x 250 mm 12 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 24 24 2410-xxxx-24 341 x 345 x 250 mm 13 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 28 28 2410-xxxx-28 341 x 430 x 250 mm 15 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
VARIO 32 32 2410-xxxx-32 341 x 430 x 250 mm 16 kg 1x USB, 1x Ethernet, OPC/UA IP20 / Sinif |
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SICAK YOLLUK KONTROL SiSTEMLERI 08

fecae

ELECTRONIC

JETmaster TP

24-200 =...

JETmaster TP — 24-96 bélgeli biiyiik olcekli sicak yolluk kontrol sistemi.
15" dokunmatik panelli endiistriyel PC, genisletilmis kalip tanist.

® Genisletilmis kalip tanisi

8 24 ila 240 bolge, 8 adimli kontrol

® 230V /16A bdlge basina

teknikpart.com.tr/kategori/jetmaster-tp

OPERASYON SENSOR GiRisi

15" dokunmatik panelli Fe/CuNi termokupl, NiCr/Ni
endiistriyel PC gegisli

SICAKLIK ARALIGI KALIBRASYON HASSASIYETI
0-500°C / 32-932°F =%0,25

Sicaklik Araligi gi:":klngl WEEETE
JETmaster TP 96 0-500°C / 32-932°F =< %0,25 0-55°C -30-70°C IP20 /Sinif | 24-96 1610-xxxx-96
JETmaster TP Compact  0-500°C / 32-932°F =< %0,25 0-55°C -30-70°C IP20 /Sinif |  24-48 1810-xxxx-48
JETmaster TP 144 0-500°C / 32-932°F =< %0,25 0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif |~ 104-144 1610-xxxx-144
JETmaster TP 192 0-500°C / 32-932°F =< %0,25 0-55°C -30-70°C IP20/Sinif I~ 152-192 1610-xxxx-192
JETmaster TP 240 0-500°C / 32-932°F =< %0,25 0-55°C -30-70°C IP20 /Sinif I~ 200-240 1610-xxxx-240

51

MODEL VE TiP

Sicak Yolluk Kontrol Sistemleri
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BE88 SICAK YOLLUK KONTROL SiSTEMLERI

:
fecae

ELECTRONIC

igne Valf Kontrol
Sistemleri (Kaskad / Sirali
Enjeksiyon)

4-32....

NVS 4 — 4 kanall igne valf kontrol sistemi.

Kompakt eklenti cihazi

4 ila 32 kanal, 4 adimli kontrol

24V DC kontrol mekanizmasi

VARIO / fitron TP / JETmaster TP Ulzerinden operasyon
Esnek gorsellestirme

teknikpart.com.tr/kategori/igne-valf-kontrolu

ANAHTARLAMA GIKISLARI LIS KO ZAMAN KONTROLU CUE RENLIAET
230 VAC +%10, 50-60Hz,

_ Maks. 1000 mm, hassasiyet 0,1 q
24V DC /1,25A = 30W/kanal mm Maks. 600s, hassasiyet 0,1s 1P/N/PE

Anahtarlama Cikislari Zaman Kontrolii Calisma Sicakhgi Depolama Sicakligi Koruma Sinifi

NVS 4 24V DC /1,25A = 30W/kanal = Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 4

NVS 4 Plus 24V DC [ 1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 4

NVS 8 24V DC /1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 8

NVS 8 Plus 24V DC/1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 8

NVS 12 24V DC /1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 12
NVS12Plus 24V DC/1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 12
NVS 16 24V DC /1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 16
NVS16Plus 24V DC/1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 16
NVS 20 24V DC /1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 20
NVS20Plus 24V DC/1,25A = 30W/kanal Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 20
NVS 24 24V DC /1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 24
NVS24Plus 24V DC/1,25A =30W/kanal Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 24
NVS 28 24V DC [/ 1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 28
NVS28Plus 24V DC/1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 28
NVS 32 24V DC [/ 1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 32
NVS32Plus 24V DC/1,25A = 30W/kanal  Maks. 600s, hassasiyet 0,1s  0-55°C -30-70°C IP20 / Sinif | 32
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SICAK YOLLUK KONTROL SiSTEMLERI B0E8

fecae

Kalip ici Kavite Basing
Olguim

8 MODEL
seriicinde

DMS 4 — 4 kanalli basing ol¢tim sistemi. Dolum stirecini
optimize eden kompakt eklenti cthazt, 0-2000 bar ol¢iim
araligt.

@ Kompakt eklenti cihazi

® 4ila 32 kanal, 4 adimh basing dlgumu

@ Olgiim araligi: 0-2000 bar

@ Ek analog giris 0-10V

® VARIO / fitron TP / JETmaster TP Ulizerinden operasyon

QL
/” ).

teknikpart.com.tr/kategori/kalip-ici-kavite-basinc-olcum

OLCUM ARALIGI HASSASIYET EK ANALOG GiRiS KONTROL GiRiSLERI
0-2.000 bar 1,5 pC/bar - 10 pC/bar 0-10V / 12-bit 2x 24VDC kontak girisi

Olciim Aralig Hassasiyet Ek Analog Giris Kontrol Girisleri Boyutlar (GxYxD) Agirlik | Calisma Sicakhgi

DMS 4 0-2.000 bar 1,5 pC/bar-10 pC/bar  0-10V / 12-bit 2x 24VDC kontak girisi ~ 341x 175 x 250 mm  5kg 0-55°C

DMS 8 0-2.000 bar 1,5 pC/bar-10 pC/bar  0-10V / 12-bit 2x 24VDC kontak girisi ~ 341x 175 x 250 mm  5kg 0-55°C
DMS12  0-2.000 bar 1,5 pC/bar-10 pC/bar ~ 0-10V / 12-bit 2x 24VDC kontak girisi ~ 341x 175 x 250 mm  5kg 0-55°C
DMS 16 0-2.000 bar 1,5 pC/bar -10 pC/bar  0-10V / 12-bit 2% 24VDC kontak girisi  341x 175 x 250 mm 5 kg 0-55°C
DMS 20 0-2.000 bar 1,5 pC/bar-10 pC/bar ~ 0-10V / 12-bit 2x 24VDC kontak girisi ~ 341x 175 x 250 mm  5kg 0-55°C
DMS 24  0-2.000 bar 1,5 pC/bar -10 pC/bar  0-10V / 12-bit 2% 24VDC kontak girisi  341x 175 x 250 mm 5 kg 0-55°C
DMS 28 0-2.000 bar 1,5 pC/bar-10 pC/bar  0-10V / 12-bit 2x 24VDC kontak girisi ~ 341x 175 x 250 mm  5kg 0-55°C

DMS 32 0-2.000 bar 1,5 pC/bar -10 pC/bar  0-10V / 12-bit 2% 24VDC kontak girisi  341%x 175 x 250 mm 5 kg 0-55°C
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B SICAK YOLLUK KONTROL SiSTEMLERI

Kalip Baglanti Kablolan

Sicak yolluk kontrol Unitesi ile kalip arasindaki baglantiyi kablo kurar. Isitici gliclind tasir,
termokunl sinvalini aeri aetirir.

teknikpart.com.tr/kategori/
kalip-baglanti-kablolari

feae feae feae feae feae
Isitici Kablosu Termokupl Kablosu Kombine Kablo Staubli Coklu Kaplin Adaptor Kutusu
Sicak yolluk isitici Fe/CuNi tip J Isitici ve termokupl tek Kablosu Farkli baglanti

baglanti kablosu

TiP Isitici (heating) ...

kompanzasyon kablosu

TiP Termo eleman/ ...

kabloda

Sicak Yolluk Aksesuarlari

RFID kalip okuyucu, alarm lambasi, yazilim ve ekipman

fieae

RFID Kalip Okuyucu

Kalip verisini okutarak otomatik
ylkleme

URUN KODU (OKUYUCU) 70...

FLECTRONIC

ficae
Ekipman Arabasi

Ekipman Arabasi, sicak yolluk kontrol
Unitesinin makineler arasinda glivenle...

URUN KODU 700-00-03

fieae

Kalip Dokiimantasyon
Yazilimi

Kalip Dokiimantasyon Yazilimi,
sirket adinizdaki tiim TP serisi...

URUN KODU 600-01-01

ficae

FLECTRONIC
1 4

JETmaster TP Kablo Tutucu
iki taraftan takilabilir kablo askisi

URUN KODU 920-11-61

TiP Kombine (kombi...

Staubli coklu kaplin
kablolari, birden fazla...

standartlari arasi uyum

TiP Goklu kaplin (m... TiP Adaptor kutusu ...

teknikpart.com.tr/kategori/
sicak-yolluk-aksesuarlari

ficae

FLECTRONIC
1 4

feae
Alarm Sinyal Lambasi 80 Kalip Topraklama Kablosu
dB Yalitimli bekleyen kaliplar igin
Alarm Sinyal Lambasi, sicak

volluk kontrol Unitesindeki alar...

URUN KODU 890-01-10

URUN KODU 700-02-00

freae

ELECTRONIC
1 4

Kayar Durdurucu Montaj Seti

Kayar Durdurucu Montaj Seti, Ust lste
istiflenen kontrol Ginitelerinin kaymasini énler.

URUN KODU 920-12-05
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BOLUM 07 - teknikpart.com.tr/kategori/kalip-degistirme

Hizl Kalip Baglama, Manyetik B
ve Hidrolik Sistemler O

Elektro-permanent manyetik ve hidrolik hizli kalip baglama ve degistirme

Kalip degdisimi, enjeksiyon Uretiminde durusun ECA Gekme Kelepce Silindirleri Pressmag SP Manyetik Plaka
en blyuk kalemlerinden biridir. Klasik civatali MHC Gekme Kelepce Silindirleri MOD / WOD Kama Mengene
baglamada operatdr her kalip igin onlarca MTR 3 Konumlu Déner Silindirler ELY Salincak Kelepce
civatay! elle sokup takar; bu hem uzun strer Pressmag FP Manyetik Plaka Tasima ve Depolama Coéziimleri
hem de sikma torkunun tutarsizligi nedeniyle
glvenlik riski tasir. Hizli kalip baglama sistemleri
bu isi saniyelere indirir: manyetik plakalarda tek
tusla tum ylzey kavranir, hidrolik kelepgelerde
kalip merkezi bir kumandadan baglanir.

Pressmag LP Manyetik Plaka Kalip Devirme ve Bakim Ekipmanlari

30 MODEL VE TiP 16 URUN AILESI 1 EAS




B8 HIZLI KALIP BAGLAMA, MANYETIK VE HIiDROLIK SiSTEMLER

ECA Cekme Kelepge Silindirleri
98_245 y Ib(agllama kuvveti

ECA Pull Clamp Cylinder — ECA-100-22-XX. 98 kN (350 bar), 8 mm strok,
22 mm T-kanal, tek etkili hidrolik QDC baglama silindir.

® Tek etkili hidrolik QDC clamp

@ Standart olmayan kalip arka plakalari igin uygun

® Genis standart Urlin yelpazesi

teknikpart.com.tr/kategori/eca-pull-clamp-cylinders

TOPLAM STROK
8 mm

Baglama Kuvveti (350 bar) Toplam Strok
ECA-100-22-XX 98 kN 8 mm 22 mm
ECA-100-28-XX 98 kN 8 mm 28 mm
ECA-160-28-XX 160 kN 8 mm 28 mm
ECA-160-36-XX 160 kN 8 mm 36 mm
ECA-250-36-XX 245,5 kN 8 mm 36 mm

30

MODEL VE TiP

Hizli Kalip Baglama, Manyetik
ve Hidrolik Sistemler
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HIZLI KALIP BAGLAMA, MANYETIK VE HIiDROLIK SiSTEMLER BB8

EASrEI
CHANGE SYSTEMS

MHC Cekme Kelepge Silindirleri
46 ,1 _113 3y bkar:lama kuvveti

MHC Pull Clamp Cylinder — MHC50-18-XX. 46,1 kN (350 bar), 12 mm strok,
18 mm T-kanal, tek etkili hidrolik hollow pull silindir.

® Tek etkili hidrolik QDC clamp

8 AQJir hizmet versiyonu

® Dz ve diiz olmayan ylzeyler igin uygun

BAGLAMA STROKU TOPLAM STROK
6 mm 12 mm

Baglama Kuvveti (350 bar) Baglama Stroku Toplam Strok T-Kanal Genisligi
MHC50-18-XX 46,1kN 6 mm 12 mm 18 mm
MHC-70-22-XX 69,2 kN 6 mm 12 mm 22 mm
MHC-70-28-XX 69,2 kN 6 mm 12 mm 28 mm
MHC110-28-XX 13,7 kN 6 mm 12 mm 28 mm
MHC110-36-XX 13,7 kN 6 mm 12 mm 36 mm

®

CHANGE SYSTEMS

MTR 3 Konumlu Doner Silindirler
MODEL

seriicinde
MTR 3-Position Swing Cylinder. Gift etkili, 3 pozisyonlu hidrolik swing

silindir — baglama kolu tablanin altina girerek kalip yiizeyini tamamen
serbest birakar.

® Bagli ve geri gekilmis pozisyon sinyalleri igin indiktif sensér mevcut
® Kalip baglanti aparatlari mevcut
® Entegre baglama ¢6zimi

Modeller ( MTR-51 ) ( MTR-91> ( MTR-141)
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@80 HIZLI KALIP BAGLAMA, MANYETIK VE HIDROLIK SiSTEMLER

Pressmag FP Su Gegirmez Manyetik
Plaka

EAS Pressmag FP elektro-kalici manyetik baglama sistemi, metal
sekillendirme endustrisinde kalip degisim sliresini azaltmak igin 6zel
olarak tasarlanmistir. 100% su ve toz gegirmez (IP68).

® 100% su gegirmez temas ytlizeyi (IP68 — 9 bar — 24 saat)
® 7mm kapak kalinhidi ile daha az asinma
@ Kolay kullanimli yazilim, ¢ok sayida glivenlik 6zellidi

SU GECGIRMEZLIK IP68, 9 bar basing altinda 24 saat KAPAK KALINLIGI 7 mm

MANYETIK REMANANS Sifira yakin OMUR En az 1milyon déngii

teknikpart.com.tr/urunler/pressmag-fp-waterproof-magnetic-clamping

| EAS |
Pressmag LP Manyetik Baglama
Plakasi

EAS Pressmag LP, blyuk kapasiteli enjeksiyon makineleri igin
tasarlanmis elektro-kalici manyetik baglama sistemidir. Uzun oval
pol sekli, yliksek baglama kuvveti ve kolay pol degisimi saglar.

@ Uzun oval pol sekli — yiliksek badlama kuvveti
® 55mm plaka kalinligi, metal-metal baglama ylizeyi
@ 8" dokunmatik ekranl MAGTCU13 kontrol Unitesi

POL SEKLI Uzun oval PLAKA KALINLIGI 55 mm (2,16")

BAGLAMA YUZEYi Metal-metal

teknikpart.com.tr/urunler/pressmag-Ip-magnetic-clamping

Pressmag SP Manyetik Baglama
Plakasi

EAS Pressmag SP, kaliplarini standardize edemeyen enjeksiyon
kalipcilari icin esnek baglama ¢6zimu sunan elektro-kalici manyetik
baglama sistemidir. Baglama kuvvetini korumak icin elektrik gtict
gerekmez.

@ Daha biliylik baglama kuvvetleri

@ Dahaince plakalar
@ Deliklere esnek uyum — daha fazla baglama kuvveti

POL TiPi Kugiik kare poller PLAKA KALINLIGI 38 mm (1,5")
MAKS. CALISMA SICAKLIGI 150°C

teknikpart.com.tr/urunler/pressmag-sp-magnetic-clamping
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HIZLI KALIP BAGLAMA, MANYETIK VE HIiDROLIK SiSTEMLER @88

®

MOD / WOD KamaMengene

MODEL

seriicinde
EAS MOD250-250-RH-250-P500-M16 — kendinden kilitlemeli ¢ift etkili
hidrolik kama mengene. EUROMAP delme deseni uyumlu.

® Kendinden kilitlemeli ¢ift etkili hidrolik mengene (5° ag)
® EUROMAP delme deseni uyumlu

® 1,5ila 120 ton arasinda baglama kuvveti

CALISMA PRENSIBI - . . .
KIiLIT MEKANIZMASI BAGLAMA KUVVETI

Kendinden kilitl li gift etkili DELME DESENI
hitzr:o:ink on Kiiremel et St 5° acili piston ucu 1,5 ton - 120 ton

EUROMAP

Model Kilit Mekanizmasi Baglama Kuvveti Delme Deseni
MOD250-250-RH-250-P500-M16 5° agili piston ucu 1,5 ton - 120 ton EUROMAP
MOD2010-400-RH-500-P-800-M24 5° acih piston ucu 1,5 ton -120 ton EUROMAP
MOD2010-600-RH300-P600-M24-G38 5° acili piston ucu 1,5 ton - 120 ton EUROMAP
MOD250-300-RH-250-P500-M16 5° acih piston ucu 1,5 ton -120 ton EUROMAP
MOD250-300-RH-250-P500-M16 Alternative 5° agili piston ucu 1,5 ton - 120 ton EUROMAP

EAS

ELY Rocker Clamp

ELY serisi rocker clamp sistemi — hizli kalip degisimi icin hidrolik
baglama ¢6zimd.

® Hizl kalp degdisimi icin rocker clamp mekanizmasi
@ ELY serisiile uyumlu
@ T-slot tablalarla kullanim

MALZEME Celik YUZEY iSLEMI Sertlestirilmis BAGLANTI T-slot uyumlu
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@0 HIZLI KALIP BAGLAMA, MANYETIK VE HIDROLIK SiISTEMLER

Tasima ve Depolama Coziimleri

UniTrans / MultiTrans Kalip Tasima Platformlari

teknikpart.com.tr/kategori/
tasima-ve-depolama-cozumleri

UniTrans UTH Kalip Taslyici

EAS UniTrans, kaliplari ve agir
yukleri fabrika icinde ve
disinda giivenle tasimak igin...

HASSASIYET *#2 mm

teknikpart.com.tr/urunler/eas-u...

EPT / EFM Agir Yiik Taslyicl
Fabrikalarin farkli ortamlara
uyum saglayabilen tasima
¢ozlimlerine ihtiyag duydugunu
goren EAS.

teknikpart.com.tr/urunler/eas-e...

ESR Kalip Depolama Rafi
ESR (EAS Storage Rack)
cekmeceli depolama rafi, kalip
ve takimlarin giivenle
depolanmasi ve...

teknikpart.com.tr/urunler/eas-es...

Kalip Devirme ve Bakim Ekipmanlari

EAS Kalip Devirme, Cevirme ve Bakim Ekipmanlari

:

o

EMR Kalip Devirme ve Gevirme Unitesi
Elektrikli kalip devirme Unitesi — 5-50 ton, 90° kontrollli donus,

hidrolik gli¢ Unitesi gerektirmez.

DONUS 90° (0°/45°/90° kilitlenebilir)

KAPASITE 5-50 ton (5 model)

KUMANDA Deadman kontrollii iinite

teknikpart.com.tr/urunler/eas-emr-kalip-cevirme-unitesi

ETU Walk-Behind Kalip
Tastyici

EAS Walk-Behind Unitesi
(ETU), kaliplarin depo veya
bakim alanindan prese
gotirulup geri...

HIZ 50 m/dk

teknikpart.com.tr/urunler/eas-et...

teknikpart.com.tr/kategori/
bakim-cozumleri

EIT Kalip Kontrol Masasi

EAS EIT Kontrol Masasi (Inspection Table), 6 tona kadar kaliplar igin
tasarlanmistir. EIT masasi, Uretim sirasinda bakim, onarim, temizlik.

YAPI 1sabit + 1 hareketli plaka, 360° doniis

GUVENLIK Kilitlenebilir pozisyonlar

teknikpart.com.tr/urunler/eas-eit-kalip-kontrol-masasi

teknikpart.com.tr TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027



HIZLI KALIP BAGLAMA, MANYETIK VE HIiDROLiIK SiSTEMLER @@

Kalip Kontrol Unitesi (Inspection Unit) Kalip Ayirici (Die Splitter)
Pahali takimlarinizin bakimini gtivenle ve kolayca yapin. Kalip ve EAS Kalip Ayirici (Die Splitter / Die Separator) ile bir pres kalibini
pres takimlari; yavas ve zaman zaman tehlikeli olan krikolar, ayirmak ve agmak, ardindan kalip yarisini ¢cevirip gevrilmis yariyi
levyeler ve vingler yerine. tekrar masaya yerlestirmek mimkuanddir.

BAGLAMA Hidrolik veya manyetik kalip baglama TiP Kalip ayirici / gevirici (Die Splitter)

EJEKTOR Merkezi veya plaka itici KAPASITE 2-60 ton kalip agirligi

16

URUN AILESiI

Hizli Kalip Baglama, Manyetik
ve Hidrolik Sistemler

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027




BOLUM 08 - teknikpart.com.tr/kategori/mucell-agirlik-azaltma-teknolojileri

MuCell Agirlik Azaltma
Teknolojileri

Azot gazi enjeksiyonla agirlik azaltma ve Mucell

Trexel MuCell®, son 20 yilin en 6nemli plastik Trexel T-Series Satellite Dozaj Unitesi
isleme yeniliklerinden biridir. Plastik
enjeksiyonda eriyik igine stperkritik akiskan
(SCF — genelde azot N, veya CO,) enjekte
ederek mikro gézenekli (microcellular) képlik
yapisi olusturur. Kimyasal kdpurttculerin aksine

Trexel NC-250 Nitrojen Booster

tamamen fiziksel bir prosestir: sicaklk
sinirlamasi yoktur, polimerde kimyasal kalinti
birakmaz; parcalar kendi polimer sinifinda geri
donusturulebilir ve regrind tekrar prosese
girebilir.

3 MODEL VE TiP 2 URUN AILESI 1

O Trexel




MUCELL AGIRLIK AZALTMA TEKNOLOJILERI B0@

OTrexel

Trexel T-Series Satellite Dozaj Unitesi

Trexel T-Series Satellite Dozaj Unitesi (T-S00 / T-S01), MuCell®
prosesinin makine yani bilesenidir. Stiperkritik akiskani (azot veya
CO,) hassas dozajlayip plastiklestirme kovanindaki enjektdrler
Uzerinden enjeksiyon makinesinin eriyigine yiksek basincla...

@ MuCell® siiperkritik akigskan (SCF) dozaj Unitesi

@ Eriyige ylksek basingli hassas SCF enjeksiyonu

# Enjeksiyon makinesi yanina kompakt montaj

TEKNOLOJi MuCell® mikro gézenekli képiik (SCF)

MODELLER T-S00/T-SO1(Satellite) ~ SCF TiPi Azot (N,) veya CO,

O Trexel

Trexel NC-250 Nitrojen Booster

215-500 7=

Azot gazi enjeksiyonla agirlik azaltma ve Mucell
NC-250 |

® Merkezi sliperkritik azot (SCF) beslemesi
B Tek booster ile birden ¢ok Satellite dozaj Uinitesi besleme
® Kompakt tasarim, sessiz ¢alisma, diisiik bakim

TEKNOLOJI

MuCell® igin merkezi azot (N,)
booster

GiRiS BASINCI GiRiS SICAKLIGI CALISMA BASINCI
Atmosferik +5°C...+45°C 300-330 bar

Calisma Maksimum Guc (maks. Besleme

Kapasite CilislSicakld} Basinci E] basingta) Gerilimi A
Trexel NC-250 Nitrojen Booster  2151/dak  Atmosferik +5°C...+45°C 300-330 bar 365 bar 4,7 kW 400V 50 Hz
Trexel NC-500 Nitrojen Booster 500 I/dak  Atmosferik +5°C...+45°C  300-330 bar 365 bar 10,2 kW 400V 50 Hz

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027 n
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digicolor

BOLUM 09 - teknikpart.com.tr/kategori/hammadde-depolama-konteynerler

Hammadde Depolamave HE
Konteynerler ]

Paslanmaz Graniil Konteynerleri ve Guval Bosaltma Istasyonlart

Granul, cuvaldan ya da oktabinden ciktiktan Graniil Konteyneri C-50 / C-100 Malzeme Konteyneri
sonra makineye ulasana kadar bir yerde durur. Graniil Konteyneri C-180 ... C-1250 Modusilo Paslanmaz Malzeme Ko...

O yer ¢ogdu tesiste 6zensiz segilir: agik bidon, Guval Bosaltma istasyonu SAS-23... Plastik Malzeme Konteyneri 120 / ...
kapagi olmayan varil, zeminde duran cuval. MB-240 Mobil Graniil Konteyneri Emme Probu Baglantisi
Sonuc¢ nemin geri dénmesi, toz ve kirlenmedir. e Bt s Oktabin Kapag
Kurutulmus malzemenin acik bir kapta

beklemesi, kurutmaya harcanan enerjinin bosa

gitmesi demektir. Grantlle temas eden yuzeyin

plrtzsiz ve korozyonsuz olmasi iki sey saglar.

. - . . ichel. ici
10 vooevere 10 ceonnies 2 S




digicolor digicolor

Graniil Konteyneri C-50 / Graniil Konteyneri C-180

C-100 ..C-1250

Paslanmaz kic¢ik hacimli Paslanmaz orta ve blyuk

konteyner — 50 ve 100 litre,... hacimli konteyner — 180 ile 12...
MALZEME Paslanmaz celik MALZEME Paslanmaz celik

HAMMADDE DEPOLAMA VE KONTEYNERLER BBE

digicolor

Guval Bosaltma istasyonu
SAS-230/380

Gaz yayl kapak ve genis
doldurma i1zgarasi — cuvall...

MALZEME Paslanmaz celik

digicolor el
Oktabin Bosaltma Malzeme Konteyneri
Istasyonu

Michel Malzeme Konteyneri
Oktabindeki grandlu hareketli (Materialcontainer), plastik...
paslanmaz emme sondasivla...

UYGULAMA Standart oktabi... MALZEME Aliminyum

@

Emme Probu Baglantisi
Uygulamada yaygin olarak, plastik graniliin depolandidi ¢ép kovalari
(Mllitonnen) kullanilir.

CAP ARALIGI ©72,0/84,0/97,0 mm

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027  teknikpart.com.tr

Modusilo Paslanmaz
Malzeme Konteyneri

Paslanmaz celik (1.4301) koseli
malzeme konteyneri — tekerle...

MALZEME Paslanmaz celik 1...

digicolor
MB-240 Mobil Granill
Konteyneri

PE-HD gévde, 240 litre, ¢ift emis
badlantisi, goriis pencereli...

GOVDE MALZEMESIi PE-HD

@

Plastik Malzeme
Konteyneri120 / 240 L

Emme probu agz takil,
tekerlekli ve kapakli plastik...

GOVDE Plastik, tekerlekli, ka...

el
Oktabin Kapagi

seal-IT markali OctaCap® Oktabin Kapagi, aliminyumdan uretilmis

katlanabilir bir oktabin...

MALZEME Alliiminyum, katlanabilir



BOLUM 10 - teknikpart.com.tr/kategori/plastik-kirma

Plastik Kirma Makineleri

Yolluk, hurda ve urun kirma makineleri

Kirma makinesi, yolluk ve iskarta parcalari
Uretime geri verilebilir hale getiren makinedir.
Dogru secildiginde hammadde maliyetini Digicolor Goliath Kirma Makineleri
dusurur; yanhs secildiginde Uretimin icine sorun
sokar. Kirllmis malzemenin tane boyutu ve toz
orani, onu Uretime geri verdiginizde ne olacagini
belirler. Dlizensiz tane boyutu, dozajlama
Unitesinde yigin yogunlugunu oynattigi igin
karisim oranini kaydirir. Toz ise kurutucuda
desikanta yapisir, tasima hattinda birikir ve
besleme bdlgesinde kopri kurar.

7 MODEL VE TiP 7 URUN AILESI 1
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PLASTIK KIRMA MAKINELERI BI"'@

Digicolor Goliath Kirma Makineleri

Goliath serisi, yavas devirli disli merdaneli kirma makinelerinden olusur. Klasik bicakli
dedirmenlerden farki.

teknikpart.com.tr/kategori/
digicolor-goliath-kirma-makineleri

digicolor
Digicolor Goliath Plus Kirma

Makinesi

Disli merdaneli kirma makinesi —
dort kesme odasi boyu, 0,75-2,2
kW, trapez disli kesme.

KESME ODASI DERINLiGi 228 mm

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-g...

digicolor

Digicolor Goliath Plus VIS
Kirma Makinesi

Helezonlu tahliye, alcak yapi —
kalibin hemen altina yerlestirilebilir.

TAHLIYE Helezon (yatay)

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-g...

digicolor

Digicolor Mini Goliath Kirma Makinesi

Serinin en kiigigu — 25 d/dk, 0,55 kW, 585 mm ylikseklik, i¢ kesme odasi
boyu.

TiP Yavas devirli disli merdaneli kirma makinesi DEVIR 25 d/dk

BAGLANTI GUCU 0,55 kW KESME ODASI DERINLIGi 134 mm

teknikpart.com.tr/urunler/digicolor-mini-goliath

=~ =ri=inn
digicolor digicolor digicolor digicolor
Digicolor Goliath TWIN Digicolor Titan Plus Kirma Digicolor MASHER Digicolor IMD Tiim Metal
Plus Kirma Makinesi Makinesi Besleme Sistemi Dedektor Sistemi

Cift kesme odasi, iki rotor mili,
yedi 6n kesme elemani —
blylk parca ve ylksek
kapasite.

KESME ODASI Gift

teknikpart.com.tr/urunler/digicol...

TEKNiK PART - URUN KATALOGU

Serinin en blylk modeli —
blylk hacimli plastik parga
Ureten tesisler igin.

HAZNE Ses yalitimh

teknikpart.com.tr/urunler/digicol...

2027 teknikpart.com.tr

Hacimli pargalar icin otomatik
besleme — haznede 6n
pargalama yapan ek millli
sistem.

UYGULAMA Hacimli parcalar

teknikpart.com.tr/urunler/digicol...

Metal algilandiginda mili 40
milisaniyede durdurur —
kesme organi, vida ve kalip
korumasi.

ALGILAMA Tim metaller

teknikpart.com.tr/urunler/digicol...



BOLUM 11 - teknikpart.com.tr/kategori/metal-ayirma

Miknatis ve Metal Ayirma

Sistemleri

Graniil ve parca akisinda demir ayiran manyetik separatorler

Mensink Magnetics Urtin gami; gii¢li kalici
miknatislardan endustriyel metal ayirma
sistemlerine kadar genis bir manyetik ¢6zim
yelpazesi sunar. Uretim hatlarinda demir/celik
kontaminasyonunu uzaklastirmak, hassas
konumlandirma ve tutma uygulamalari igin
dogru manyetik ¢6zimu bulabilirsiniz. Plastik
islemede hammaddeye karisan bir metal
parcacigi Uc ayri yerde zarar verir.

13 MODEL VE TiP 13 URUN AijLESI

Manyetik Separatorler

1 @ MENSINK

MENSINK

—— Magnetics

74



Manyetik Separatorler

MIKNATIS VE METAL AYIRMA SiSTEMLERIi @@

teknikpart.com.tr/kategori/manyetik-separatorler

Serbest Dligus Separatorler

Cekmece - doner - oluk - bullet - hump - 1zgara - gubuk - hazne - drum - mobil

@ MENSINK

Manyetik Cekmece
Separator

Cok sirali manyetik
cubuk 1zaarasindan...

TiP Serbest diisiis

@ MENSINK

Manyetik Izgara
(Grid)

Tekil manyetik cubuk
1zgarasl; hazne, boru...

TiP Serbest diisus (...

@ s

Doner Manyetik
Separator

Yavas akan veya
vapiskan tozlarda...

TiP Serbest diisis (...

@ versn

Manyetik Cubuk
(Rod)

Paslanmaz celik gévdeli
glcli manyetik cubuk;...

TiP Manyetik bilesen

@ MENSINK

Oluk Miknatisi
(Chute)

Egimli oluk ve boru

hatlarina monte edilir;...

TiP Serbest disus (...

Hazne Miknatisi
(Hopper)

Enjeksiyon/ekstriizyon

makinesinin besleme...

TiP Serbest diisls (...

@ MENSINK

Bullet Miknatisi

Boru igine yerlestirilen
konik (mermi) deflektd...

TiP Boru igi (bullet)

@ MENSINK

Tambur Miknatisi
(Drum)

Goévde icine
yerlestirilmis doner...

TiP Tambur (gévde i...

teknikpart.com.tr/kategori/
serbest-dusus-separatorler

@ s

Hump Miknatisi
Cift dirsekli (S/hump)
boru geometrisi, Grlind...

TiP Boruici (hump)

@ versn

Mobil Ayirma
Unitesi

Tekerlekli, tasinabilir
manyetik ayirma unite...

TiP Mobil / taginabilir

@ MENSINK

Diger / Ozel Manyetik Separatorler

Standart ¢ozlimlere ek olarak; sogutma
sivilari, torba filtreler veya laboratuvar ayirm...

@ MENSINK

Konveyor Bant Separatoérleri

Konveyor bant separatérleri, bantlar zerinde
tasinan dékme akislardan metal pargaciklari...

@ MENSINK

Basing Hatti Manyetik Separatérler

Kapali boru hattina takilan neodim miknatisli
filtre — DN50-DN200, 10 bar,...

BOYUT ARALIGI DN50-DN200 (7 standart... AKIS Konveyor bant (dokme) UYGULAMA Sogutma sivisi, torba filtre, lab...

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027



BOLUM 12 - teknikpart.com.tr/kategori/nozzle-system

Nozzle System

Shut-Off, Filtreli ve Karistirict Nozzle Coztimleri

Enjeksiyon memesi, plastiklestirme Unitesinden

gelen eriyigi kalibin giris burcuna aktaran son

parcadir. Standart meme yalniz bu gegisi saglar. Pnématik Shut-Off Nozzle
O.yéa sizinti, metal Kirliligi yfc\ da renk karI.§ImI Yayli Shut-Off Nozzle

gibi sorunlarda meme, makineye ya da vidaya
dokunmadan mudahale edilebilecek en pratik
noktadir. Nozzle sistemleri mevcut memenin Vortex Karistirici Nozzle
yerine takilir; dikey ya da yatay enjeksiyon

makinelerinde kullanilir.

Filtreli Nozzle

4 R W T 4 GRUN ALESI 'I NOZZLE SYSTEMS

NOZZLE SYSTEMS




NOZZLE SYSTEM B8

NOZZLE SYSTEMS
Pnomatik Shut-Off Nozzle

Makineyle es zamanli ¢alisan, pnématik silindirle acilip kapanan
igne tipi kapamali meme.

TiP Pnématik kapamali meme (shut-off nozzle)
KAPATMA igne (needle) tipi, mekanik

teknikpart.com.tr/urunler/pnomatik-shut-off-nozzle

NOZZLE SYSTEMS

Yayh Shut-Off Nozzle
ic yayli kapamall meme — hava hatti gerektirmez, %50-60 cam
elyaf katkil malzemeye dayanikli.

TiP Yayl kapamal meme (shut-off nozzle)
KAPATMA g yay (inner spring) tipi

teknikpart.com.tr/urunler/yayli-shut-off-nozzle

NOZZLE SYSTEMS

FiltreliNozzle

Metal parcaciklari kaliba ulasmadan yakalayan, 1 veya 3 mm delikli
degistirilebilir filtre insertli meme.

TiP Filtreli meme (filter nozzle) FILTRE DELIK GAPI 1mm veya 3 mm

iC FILTRE Yedeklenebilir

teknikpart.com.tr/urunler/filtreli-nozzle

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027  teknikpart.com.tr

NOZZLE SYSTEMS

Vortex Kanstirici Nozzle

Egimli kanatciklarla anafor etkisi yaratan, renk karisimini vida
degistirmeden iyilestiren meme.

TiP Karistirict meme (vortex mixing nozzle)
KARISTIRMA Egimli kanatgiklar, anafor etkisi

teknikpart.com.tr/urunler/vortex-karistirici-nozzle



‘ DI“\I' un

SYSTEMS

Sisirme Makinesi Urun
Sogutma

Sogutulmus Basinc¢li Hava ile I¢ Sogutma

Sisirme (blow moulding) slirecinin en uzun ve Blue Air CAC Basingl Hava Sogutucu
en kritik b&lim Grintin sogumasidir. Kalip 1siyi
yalniz Girliniin dis yiizeyinden ceker. Uriiniin ic
ylizeyi sicak kalir; bu hem soguma suresini

Blue Air BMB Blow Mould Booster

uzatir hem de malzemede gerilme birakir. Blue
Air sogutma Uniteleri Urlinl, normal sisirme
havasi yerine sogutulmus basin¢h havayla
sisirir. Is1 rindn i¢ ylzeyinden de alindidi i¢in
soguma kisalir, malzeme gerilmesi azalir.

y) 2 1
MODEL VE TIP URUN AILESI SYSTEMS




‘ DIUC M
SYSTEMS

Blue Air CAC Basingli Hava Sogutucu

Sisirmede Urlini -35 °C basingli havayla iceriden sogutur — 120 -

540 Nm?®/saat, 5 standart boy.

TiP Sisirme Uriin i¢ sogutma Unitesi

SOGUTUCU CFC icermez

HAVA GIKIS SICAKLIGI -35°C

teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-cac-basincli-hava-sogutucu

SiSIRME MAKINESi URUN soGuTmA B8

X

W BiucAil

SYSTEMS

Blue Air BMB Blow Mould Booster

Sisirme havasini +4 °C'ye sogutan kompakt tinite — 160 — 540
Nm?3/saat, kolay kurulum.

TiP Kompakt sisirme i¢c sogutma Unitesi

PROSES HAVASI 160 - 540 Nm®/saat HAVA SICAKLIGI +4°C

teknikpart.com.tr/urunler/blue-air-bmb-blow-mould-booster

Kalip kesiti

Normal sigirme havasi

Duvarin ici (yakin goriiniim)

KALIP PLASTIK DUVAR iG HAVA

sicak

_________ == \atilagma

soguk
dis yiizey ig yiizey

i¢ yiizey sicak kaliyor

Kler bir boyutlu isi iletimi benzetimidir, dlgtim degildir

Normal havada is1 yalniz disaridan cikar.

Kalip, duvarin yalniz dis ylizeyine dokunur; i¢ ylizey uzun sire sicak kalir. Duvar tek
taraftan sogudugu igin gerilme olusur ve Uriin kalipta uzun bekler.

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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Duvarin ici (yakin goriiniim)

Kalip kesiti \ f

KALIP PLASTIK DUVAR iG HAVA

sicak

katilagma

soguk

dis yiizey ic yiizey

Duvar iki ylizden soguyor

© soguk havagirer e isinan hava pimden gikar

Renkler bir boyutlu si letimi benzetimidir, dlgm d

CAC, sisirme havasini -35 °C'ye sogutur.

Soguk hava Urtine 6zel pimden igeri verilir; Isinan hava kontrolli olarak pimden atilir,
yerine yenisi gelir. Isi duvarin iki yiziinden birden cekilir.



HiZMETLER VE TEKNiK DESTEK

Makine satmak isin yarisi

Hizmet tarafi satisin tamamlayicist degil, isin kendisidir: secimden devreye almaya, yedek parcadan proses destegine.

Satis 6ncesi danigmanlik Devreye alma ve egitim Teknik servis

Parca geometrisi, hammadde, hedef Elektrik ve altyapi baglantilari, yan ekipman Makine bakim, onarim ve revizyon
cevrim slresi ve tesis yerlesimi birlikte entegrasyonu, ilk kalipla deneme uretimi hizmetleri; Gretimde karsilasilan ylzey
degerlendirilir; ekipman karari bu ve operator egitimi. hatalari ve ¢cevrim sorunlarinda saha
bilgilerden ¢ikar. destegi.

Yedek parca tedarigi Proje y6netimi Lojistik

Orijinal ve muadil yedek parga; Avrupa'daki Yeni Uretim hatti kurulumu, mevcut hat Avrupa'dan Tirkiye'ye teslimat;
tedarik¢i agiyla kritik pargalarda hizh modernizasyonu ve otomasyon projeleri. glmrikleme ve depolama sureglerinin
tedarik. yonetimi.

ACIK KAYNAK

Bilgi merkezi ve dijital araclar

1.275 15 33 33

YEDEK PARCA KALEMi HESAPLAMA ARACI BASKI HATASI REHBERI TEKNiK MAKALE
17 parca grubunda, Uretici koduyla Kilitteme kuvveti, soguma siiresi, Nedenleri, makine basinda ¢6zim Makine secimi, kurutma,
aranabilir envanter kurutucu segimi, parca maliyeti ve adimlari ve kalip tarafi 6nlemleri dozajlama, kalip sartlandirma,

teknikpart.com.tr/yedek-parca digerleri teknikpart.com.tr/hata-giderme-rehberi bakim

teknikpart.com.tr/enjeksiyon-hesaplama teknikpart.com.tr/haberler
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Isleme ve kurutma degerleri B

48 termoplastik — eriyik ve kalip sicakligi, geri basing, vida gevresel hizi, kurutma kosullari teknikpart.com.tr/malzeme-isleme-degerleri

Malzeme Ozgul geri Vida cevresel Kurutma Kurutma

basing bar hiz m/s °C saat

Amorf termoplastikler

ABS 220 -260 40-80 30-50 70-150 0,3 80 R=8
CA 175 - 250 25-85 40 80-100 0,3 55-85 25-35
CAB 175 - 250 25-85 40 80-100 0,6 55-85 2-3
cpP 195 -245 40-75 40 80-100 0,6 55-85 2-3
PA (amorf) 260 - 300 70-100 60-80 50-100 0,6 80-90 8-12
PC 280-320 80-110 70-90 50-150 0,3 120 2-4
PC/ABS 250 -290 60-90 60-80 50-150 0,2 90-110 2-4
PEI 340-410 135-180 100 - 120 40-80 0,5 150 4-6
PES 340 -390 140 -180 100 - 120 30-80 0,6 130 - 150 4-6
PMMA 220-260 50-80 50-60 30-90 0,3 80 3
PPO 270-310 70-120 60-80 30-70 0,3 10 2
PS 180 - 260 10-60 20-30 150 - 300 1 75 1-2
PSU 330-385 120 -160 100 - 120 80-120 0,6 135-163 3-4
PVC (sert) 180 - 210 10-50 30-50 70 -200 0,2 50-65 2
PVC (yumusak) 140 - 200 10-40 40 70 -200 0,3 Gerekmez —
SAN 220 -260 40-80 40 30-90 0,3 80 2-3
SB 180 - 270 10-60 20-30 50-100 0,6 Gerekmez —
Kismi kristalin termoplastikler

PE-HD 190 - 250 10-50 20-30 35-70 1 Gerekmez =
PE-LD 180 - 250 10-50 20-30 35-70 1 Gerekmez —
PA 6 250 - 280 40-100 60-80 70-120 0,6 80 3-5
PA 6.6 280 -300 60 -100 60-80 50-150 0,6 80 3-5
PA 6.10 230-280 40-60 60 -80 50 -150 0,3 80-110 2-4
PA 6.10-GF30 270-290 80-90 60-80 50-150 0,3 80-110 2-4
PAT 210-270 30-40 60-80 50-150 0,6 80-90 4-8
PA 11-GF 240 -270 90 -100 60-80 50 -150 0,6 80-90 4-8
PA 12 180 - 280 30-100 60-80 50 -200 0,6 80 4-6
PEEK 350 -400 170 - 200 100 - 120 20-50 0,2 150 3
LCP (standart tip) 315-350 80-120 60-80 0-30 0,2 130 -150 4-6
LCP (yiiksek sicaklik tipi) 340-410 80-120 60-80 0-30 0,2 130 -150 4-6
PBT 250 - 270 40-100 80 70 -120 0,2 120 2-4
PC/PBT 255-270 60-380 40-60 50-100 0,4 80-105 3-4
POM 190 - 225 60-120 30-40 0-20 0,6 100 2=
PP 200 -260 10-60 20-30 35-70 0,9 Gerekmez

PPS 300-340 140 -150 100 - 120 15-30 0,4 130 -150 -4
PPS+GF 330-340 140 -150 100 - 120 15-30 0,4 130 - 150 -4
Biyo-bazli ve 6zel termoplastikler

PLA (amorf tip) 170 - 210 20-30 20-50 — 1 43-55 4-6
PLA (kristalize tip) 170 - 210 90-120 20-50 = 1 65-90 4-6
PBS 180 - 200 25-40 — — 0,5 80 5
PHA/PHB 160 - 175 50-65 — — 0,2-<0,4 50 5
CA (biyo) 175 - 250 25-85 — — — 55-85 25-35
CP (biyo) 195 - 245 40-75 — — — 55-85 2-3
CAB (biyo) 175 - 250 25-85 — — — 55-85 2-3
PTT 250 - 270 80-110 80-90 — <0,2 120 2-4
PA 6.10 (biyo) 230-280 40-60 60-80 — 0,3 80-110 2-4
PA 10.10 215-290 60-100 40-60 = 01-0,3 80-100 2-6
PA 6.12 230-290 30-100 40-80 — 0,05-0,2 80-100 2-4
PA 11 (biyo) 210-270 30-40 60-80 — — 80-90 4-8
PPA 320-345 135-180 40-80 — 01-0,3 100 -120 4-6

Kurutma: kuru havali (desikant) kurutucu ve —=30 °C veya alti ¢iy noktasi varsayimiyla; sicak havall kurutucuda streler uzar. Belirleyici olan ulasilan kalinti nemdir.
Seffaf (amorf) PA 90 °C Ustilinde sararir.

Geri basing 6zgil basingtir; makinedeki hidrolik ayar yaklasik onda biridir. Bant bir ayar degil, aile zarfidir: tek bir tipin penceresi iceride ~40-50 °C genisliktedir. Nihai
ayar kullanilan tipin teknik foyline gore yapilir; "—" Uretici tarafindan belirtiimemis demektir. Devir [d/dk] = ¢evresel hiz [m/s] x 60 000 + (mt x vida ¢api [mm]).
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Kati ve eriyik yogunluklan

2/6

MALZEME

120 malzeme ve dolgulu tip — dozaj, atim agirligi ve vida dolulugu hesaplari igin

TEKNiK REFERANS 0008

Tam tablo ve giincel degerler
teknikpart.com.tr/malzeme-isleme-degerlerityogunluk

Malzeme

ABS
ABS-GF20
ABS-PA
ABS-PC
ABS-PSU
ASA
ASA-PBT
ASA-PC
ASA-PVC
CA

CAB

CAP

coc

CcP

ECTFE

ETFE

EVA

EVAC

FEP (PFEP)
iyonomer
LCcP
LCP-GF30
LCP-GF50
MABS

PAT

PA12

PA 4.6

PA 4.6-GF30
PAG

PA 6-GF30
PA 6-GF50
PA 6.10

PA 6.12
PAG3T

PA 6.6
PAG6T

PA 6.6-GF20
PA 6.6-GF30
PA6.9

PAA

PAI

PAR

PAS (eski adi PASU)
PB

PBT (eski adi PBTP)
PBT darbe dayanimh
PBT-GF30
PBT-PC

PC

PC GF10

PC GF20

PC GF30
PC-ABS
PC-PBT
PC-PET
PCTFE
PE-HD
PE-HD-HMW
PE-HD-UHMW
PE-LD

Kati aralik
glem?®
1,03 -1,07
118-1,2
1,07 -1,09
1,08 -117
113
1,06 -1,07
1,21-1,22
115
1,28-1,33
1,26-13
117 -1,2
1,2
1,02
119-1,23
1,68-17
17-173
0,92-0,95
0,93-0,94
212-217
0,94-0,97
1,4
1,6-1,61
1,8
0,97 -1,09
1,03-1,06
1,01-1,04
1,18
1,41-1,42
112-115
1,35-1,38
1,56 -1,58
1,07 -1,09
1,06 -1,07
1,05-115
113-116
1,18
1,27-13
1,36 -1,39
1,06 -1,08
1-1,2
1,38-1,4
1,21-1,22
1,36-1,37
0,91-0,92
1,3-1,32
118-1,2
1,51-1,53
1,02-116
1,2-1,24
1,27-1,31
1,34-1,38
1,43-1,47
1,08 -117
1,02 -1,16
1,22
21-212
0,94-0,96
0,94-0,95
0,93-0,94
0,92-0,94

Kati
glecm?®
1,06
119
1,08
113
113
1,06
1,21
115
1,31
1,28
119
1,2
1,02
1,21
1,69
1,71
0,93
0,94
215
0,95
14
1,6
1,8
1,03
1,04
1,02
118
1,42
113
1,36
1,57
1,08
1,06
112
115
118
1,28
1,37
1,07
1
1,39
1,21
1,37
0,91
1,31
119
1,52
1,09
1,22
1,29
1,36
1,45
112
1,09
1,22
21
0,95
0,95
0,94
0,92

Eriyik
g/lem?
0,88
0,97

0,96
0,88
0,98
0,97

112

1,38
1,04
0,98
1,05
114
1,22
0,95
1,01

0,73
0,73
0,74
0,7

Hacim
artisi
%20
%23

%18

%21

%31
%22

%24
%14
%10

%21

%16
%20

%17

%10
%5
%24
%23
%20
%19
%18
%8

%31
%29
%26
%31

Malzeme

PE-LLD
PE-MD

PEC

PEEK

PEI

PEK

PES (PESU)
PET (PETP)
PET-A
PET-C
PET-G
PET-GF25
PET-LCP
PET-PS

PFA

Pl

PIB

PMMA
PMMI

PMP

POM
POM-GF30
PP
PP-Block
PP-GF20
PP-GF30
PP-Mineral20
PP-Talk20
PP-Talk30
PP-Talk40
PPA

PPE
PPE-PA66
PPE-PS
PPE-SB
PPO
PPO-GF30
PPS
PPS-GF40
PPSU

PS

PSU
PSU-GF30
PTFE
PVC-C
PVC-P
PVC-U
PVDF

PVF

PVK

SAN

SAN GF30
SB

SBS (TPE-S)
TPE-A (PEBA)
TPE-E (TEE)
TPE-O (TPO)
TPE-S (TPS)
TPE-U (TPU)
TPU-GF20

Kati aralik
glem?®
0,92-0,94
0,93-0,94
119-1,21
1,32
1,27 -1,29
1,24-13
1,36-1,38
1,37-1,38
1,33-1,35
1,4
1,23-1,26
1,54 -1,55
1,4
1,37
212-217
1,43
0,91-0,93
117-1,2
1,08 -11
0,83-0,84
1,41-1,42
1,63-1,63
0,91-0,92
0,91-0,91
1,04 -1,05
113-113
1,04 -1,06
1,05-11
113-115
1,21-1,26
1,43
1,06 -1,08
1,09-11
1,06
1,04 -1,06
1,06 -1,08
1,28-1,3
1,34-1,35
1,71-1,72
1,35-1,37
1,04 -1,05
1,24-1,25
1,47 -1,48
215-2,2
1,55
1,29-1,35
1,36 -1,39
1,7-171
1,38-1,57
119
1,07 -1,08
1,3-13
1,02 -1,07
1,01-1,02
1,01
116-1,2
0,9
1,01-1,03
1,2-1,22
1,34-1,36

Kati
g/lcm?®
0,93
0,93
1,2
1,32
1,28
1,25
1,37
1,38
1,34
1,4
1,25
1,55
1,4
1,37
215
1,43
0,92
118
1,09
0,83
1,42
1,63
0,91
0,91
1,05
113
1,05
1,06
115
1,26
1,43
1,07
1
1,06
1,05
1,07
1,29
1,35
1,71
1,36
1,04
1,25
1,47
217
1,55
1,32
1,39
1,71
1,48
119
1,08
1,3
1,04
1,02
1,01
1,2
0,9
1,02
1,21

135

Eriyik
glem?®
0,7
0,72

115
1,05
1,49

0,92
11
134

1,02
112
0,9
113
0,9

0,83

0,83

0,99

1

1,09

Hacim
artisi

%32
%29

Atim ve doluluk hesabinda eriyik yogunlugu kullanilir: vida dniindeki malzeme eriyiktir; kati yogunlukla yapilan hesap dolulugu %20 kadar diisiik gdsterir. Atim hacmi
[cm?] = atim agirhdi [g] + eriyik yogunlugu. Atim hacmi vidanin siiplirme hacminin %20 - 80 araliginda kalmalidir.
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TEKNiK REFERANS - 3/6 - COK BIiLESENLi ENJEKSIiYON

2K yapisma matrisi

Tam tablo ve giincel degerler

Satir: 6n kaliplanan (1.) bilesen - Sttun: lizerine enjekte edilen (2.) bilesen teknikpart.com.tr/2k-yapisma-matrisi
3 g ¢ o § < w 9 o 2 >
et 8 % 3 5 £ B ¢ g & B E 2 ¢ ¢ 3 E B OE OB OE OB
ABS + + + + + + + + o + + - - o + - o - - + -
ASA + + + + + + + - + + - - - + + +
CA + + + + - - - o + +
PA 6 + + + + o + o = o = o o = = = + =
PA 6.6 + + + + + o + o = o = o o = - + -
PBT + + + + + + + + o + o o o - + - o o o -
PC + + o + + + = + o o = - + - + - o e =
PC/ABS + + + + + + + - + o - - + - o - o + -
PE-HD o - - o o o o - + + o - o o o - - o o -
PETP + + + + + - + o + - - - + -
PMMA + + o o - + o - + o o
POM o o = = = o o o = o + o ] o = = = +
PP o - - o o o - - o - o + o o - - + - +
PS - - - - - (] - - - - - + o - - - - - -
PVC-yumusak + + + + + + o + o o +
SAN + + + + + + o + + - o + - - - + -
+ iyi yapisma o yapisma yok - zayif yapisma kaynakta kayit yok
Benzer benzere yapisir PEile PP birbirine yapismaz POM yalnizkendisiyle "o" yapisma yok demektir
Yapisma yapistiriciyla degil, iki Yalniz ayni tiir kendisine yapisir POM ancak POM ve TPE-U ile iyi Sezgiye ters: zayif yapisma "-",
polimerin zincirlerinin araylizde (PE/PE, PP/PP). Apolar (PE, PP) ile yapisma verir; diger giftlerde mekanik yapismama "o" isaretidir. Bos hiicre
karismasiyla (diflizyon) olusur. En polar (PA, PC, PBT) araylzde zincirler kilitleme gerekir. "yapismaz" degil, kayit yok demektir.
glcli bag ayni malzemede, sonra karismaz; parga ¢ikarken butiin
ayni ailedeki komsularda goruldr. goriinse de yiikte ayrilir.

Yapigsmanin gliclinii ayrica 6n kaliplanan parganin yilizey sicaklidl, iki enjeksiyon arasindaki siire ve dolgu orani belirler; cam elyaf araylizdeki temas alanini duisrdr.
Kimyasal bag miimkiin degilse ge¢cme delik, kirlangic kuyrugu ve saran geometrilerle mekanik kilitleme kullanilir. Tablo yon gdsterir; nihai karar hammadde Ureticisine
danisarak ve numune testiyle verilir.

m teknikpart.com.tr TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027
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Baski hatalari hizli teshis

33 enjeksiyon hatasi — makine basinda ilk denenecek adim

TEKNiK REFERANS B8

PROSES

Tam tablo ve giincel degerler
teknikpart.com.tr/hata-giderme-rehberi

Hata Makine basinda ilk adim

Yiizey izleri
Yanik izleri
Nem izleri
Hava izleri
Renk izleri
Cam Elyaf izleri

Kabarcik ve Bosluklar
Koplik Enjeksiyon (TSG) Hatalari

Hava Kabarciklari
Vakum Bosluklari

Gaz Kabarciklar

Dolum Sorunlari

Dengesiz Dolum ve Akis Anomalileri
Jetting (Fiskirma)

Plak izi Efekti

Giris Yani Mat Halka

Eksik Baski

Dizel Efekti (Yanik)

Yiizey Kalitesi

Kaplan Cizgileri

Birlesme Cizgisi

Parlakhik Farklar

Kaliptan Cikarma

Gerilme Beyazlamasi ve Catlaklar
itici izleri

Cikarma Deformasyonu

Cikarma Cizikleri
Sekil ve Olcii

Film Mentese Kopmasi

Cok Bilesenli (2K) Uretim Hatalari

GCokme izleri

Capak
Carpilma

Olcii ve Agirlik Sapmalari

Kirlilik ve Malzeme

Plate-Out (Kalip Yiizeyi Birikintisi)
Yiizey Pullanmasi

Soguk Damla
iplik Gekme
Siyah Noktalar

Eriyik sicakhigini "disariya" enjeksiyon yapip igne termometreyle OLC (pano degeri yeterli degil).

Once kalip ylizeyini kontrol et: nem varsa sogutma devresinde kacak ara, kalip duvar sicakhigini yiikselt.
Dekompresyon miktarini ve vida geri cekme hizini azalt.

Malzemenin isleme aralidi izin veriyorsa geri basinci ve vida devrini artir (mekanik homojenlik iyilesir).

Enjeksiyon hizini artir (ylizeye plastik zengin tabaka gelir).

TUM yiizeyde izler: kalinti nemi 6l¢, vida éniinde erken genlesmeyi kontrol et (dekompresyonu DEVRE DISI birak), geri basinci ve
enjeksiyon hizini artir, ajan dozunu azalt, kalip duvar sicakhigini artir.

Dekompresyonu yavaslat ve/veya azalt.
Eriyik yastigini kontrol et (2-5 mm); gerekirse dozaj strokunu ve geri basinci artir.

Eriyik sicakhgini 6l¢; araligin tizerindeyse silindir sicakligini, devri ve geri basinci diisdr.

Enjeksiyon hizini azalt (kesme stiresini ve yogunlugunu distir).

Enjeksiyon hizini azalt veya profil kullan (yavas basla = hizlan).

Enjeksiyon hizini artir (ilk ve en etkili adim).

Enjeksiyon hizini azalt veya profil kullan (giristen gecerken yavas — sonra hizl).
Vida en 6nde mi bak (yastik yok): dozaji artir; ¢ek valfi ve beslemeyi kontrol et.

Enjeksiyon hizini azalt (havaya kacis siiresi tani) — 6zellikle son kademede yavaslat.

Enjeksiyon hizini AZALT — hataya en bliyiik etkiye sahip parametredir.
Kalip duvar sicakhgini artir (goriiniir gentikte en etkili parametre; 10°C basina %15-20 soguma siresi bedeli var).

Parlaklik yetersizse: kalip duvar sicakligini ve enjeksiyon hizini artir.

Kalinti basinci diisiir: Gitiilemeye erken geg, litlileme basincini/sliresini azalt, soguma stiresini artir.
Parlaklik farki varsa basing piklerini 6nle: gegisi optimize et, titlileme basincini/sliresini azalt.

ALTIN KURAL: Magaya saran parcada cekmeyi DUSUR (itiileme basincini artir veya soguma siiresini azalt). Kaburga bolgesinde
cekmeyi YUKSELT (Uttilemeyi azalt veya sogumayi artir) — kaburgalar duvardan ayrilsin.

Gegis noktasini kontrol et (gec gegis kaynakli pikleri 6nle).

Mentese dolmuyorsa: enjeksiyon hizini, eriyik ve kalip duvar sicakhgini artir.

Zayif yapismada: temas ylizeyini yag/gres kirliligi agisindan kontrol et ve kalibi temizle; cevrim siiresini azalt; 1. bilesenin kalip
duvar sicakhgini ARTIR; 2. bilesenin eriyik sicakligini artir.

Kalan eriyik yastigini kontrol et (min. 2-5 mm olmali, dalgalanmamali). Kiigiikse dozaj strokunu artir; dalgalaniyorsa geri akis gek
valfini ve silindiri aginma acisindan kontrol et.

Utiilemeye daha ERKEN geg (parga ~%98 doldugunda gegis).
Kalibin iki yarisinin sicakhigini 6l¢ ve sartlandiriciyla dengele/ayri ayarla — en etkili tek adim.

ASINMA TESTI: cok uzun sabit iitiileme ayarla ve vida pozisyonunu izle. Vida durmuyorsa gek valf/silindir aginmistir; dozaj
bolgesini kaydirip tekrarla — hald durmuyorsa valf kiriktir.

Eriyik sicakhgini 6l¢; izin verilen degerlerin tizerindeyse silindir sicakligini, vida devrini ve geri basinci diisiir.

Malzeme degisimi sonrasi ise: graniilii safsizlik agisindan, boyayi uyumluluk agisindan, nemi dlgerek kontrol et; eriyik homojenligini
degerlendir.

Dekompresyon kullaniliyorsa optimize et.
Meme sicakligini degistir (genelde diisiir); sicak yollukta uc sicakhgini diisdr.

Uretim basinda sistemi islenecek malzemeyle iYICE yika; kesintileri en aza indir.

Tek seferde tek parametre degistirin ve kalibin i1sil dengeye gelmesini bekleyin. Sonraki adimlar, nedenler, kalip tarafi ¢éztimler ve ayirici tani her hatanin kendi
sayfasinda: teknikpart.com.tr/hata-giderme-rehberi

TEKNiK PART - URUN KATALOGU 2027 m
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Parametre etkileri ve proses kurulumu

Alti temel parametre artirildiginda proses ve parca nasil degdisir

PROSES

Tam tablo ve giincel degerler
teknikpart.com.tr/parametre-etkileri

Eriyik Sicakligini Artirmak
Akiskanhgu iyilestirir ve basing ihtiyacini

Kalip Duvar Sicakligini Artirmak

Yizey kalitesi ve ol¢u kararliidi igin en gliclu

duslrir; buna karsilik isil zorlanma ve gevrim
slresi artar.

parametre; bedeli cevrim siresidir (her 10 °C =
%20 daha uzun soguma).

PROSES PARCA

Utiileme Basincini Artirmak

Cekmeyi ve ¢okme izlerini bastirir; karsiiginda
kilittleme kuvveti ihtiyaci, gapak riski ve ¢ikarma
sorunlari artar.

PROSES PARCA

AY Cekme Y Birlesme cizgisi

A Akiskanlik gorunarlugu

v Yénlenme derecesi

Enjeksiyon basinci

ihtiyaci Kristallesme
A Ulasllabilir akis derecesi
yolu uzunlugu
A [sil malzeme
zorlanmasi

Utiileme siiresi

Soguma siresi

A Kalip gekmesi v

Y Son gekme
(aftershrinkage)

A Ulasllabilir akis
yolu uzunlugu

Olgiler

Y Tolerans
dalgalanmasi

¥ Birlesme gizgisi

gorundrlugu

PROSES PARCA

Y GCekme A Olgiiler

A Kilitteme kuvveti A Agirlik
ihtiyaci Y Gokme izleri
Glkarma sorunlari vy /0y (bosluk)
Kalip olusumu
deformasyonu A

Birlesme cizgisi
kararhilig

Yiizey kopyalama
Capak
Yénlenme derecesi

Enjeksiyon Hizini Artirmak

Dolumu kolaylastirir ve bazi ylizey hatalarini
giderir; buna karsilik kesme, havalandirma ve
yanma sorunlarini buyutar.

Utlileme siiresi A Yizey kopyalama
Soguma siresi Y Yénlenme derecesi
A Kristalinite
Y ¢ gerilme
GeriBasinci Artirmak

Eriyik homojenligini ve renk dagilimini iyilestirir;
uzun cam elyaflarda mukavemet kaybina yol
acar.

Vida Devrini Artirmak

Dozaj siiresini kisaltir ama homojenligi bozar ve
1sil zorlanmayi artirir. Malzemeye 6zel cevresel
hiz siniri agilmamalidir.

PROSES PARCA

A [sil malzeme A Giris yan mat
zorlanmasi nokta
Kesme A Jetting
Havalandirma A Havaizleri/ hava

PROSES

Eriyik homojenligi

Eriyik sicakligi
Akiskanlk

A
A
¥ Cam elyaf boyu
A
A

PARGA

Y Renk izleri
¥ Mukavemet

Y Havaizleri

PROSES PARCA
Eriyik homojenligi A Renk izleri
A Eriyik sicakhd ¥ Mukavemet
A Akiskanlik
A sl malzeme
zorlanmasi

Y Cam elyaf boyu
A Dengesiz kalip

Yiizey kopyalama

sorunlari kancalari
- Dozaj siiresi
A Ulasllabilir akis A Capak ¥ Dozai siiresi
M ozaj slresi
yolu uzunlugu v Camelyaf izleri dalgalanmalari
Y Enjeksiyon slresi  , Yanik izleri
A Dizel efekti
A
v

Plak izi efekti

A artar V azalr AV parcaya gore degisir

dolumu
Y Dozaj slresi

1- Kismi dolum etiidii 2 - Yavas - hizli - yavasg

Sabit olmasi gereken vida hizi degil
eriyik cephe hizidir; giriste ve akis

sonunda yavas, ortada hizl profil
kullanilir.

3 - Gegis noktasi ~ %98
Utlilemesiz, kademeli artan dozajla
kismi dolumlar alin ve vida
konumuyla etiketleyin; akis
cephesinin seyri hatanin nerede
dogdugunu gosterir.

Utllemeye gegilir. Geri basing,
dekompresyon ya da ilk hiz ka

kontrol edilir.

teknikpart.com.tr

Parca yaklasik %98 doldugunda

degisince gecis noktasi yeniden

4 . Otiileme siiresi tartimla
Sureyi kademeli artirip parcalari
tartin; agirlik artmay! biraktiginda giris

donmustur, etkili Gtlleme suresi
budur.

demesi
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TEKNiK REFERANS as

TEKNiK REFERANS - 6/6 - HESAP

Formiiller ve hazir tablolar

Makine sec¢imi, vida, kurutma ve sogutma hesaplari — hesaplayicinin kullandigi katsayilarla teknikpart.com.tr/enjeksiyon-hesaplama

Kilitleme kuvveti Vida gapina gore en yiiksek devir (d/dk)

. . Vid 12 m/dak 18 m/dak 36 m/dak 60 m/dak
Kuvvet [ton] = (Parca alani x G6z + Yolluk alani) [cm?] x Katsayi [ton/cm?] x Cidar 1o 0.2 m/s 0,3m/s 0,6m/s 1,0 m/s
carpani
220 191 286 573 955
Cidar garpani: 1 mm ve alti 1,35 - 3 mm 1,00 - 5 mm ve Ustii 0,85 (arasi dogrusal). %15
emniyet payi 6nerilir. Cam elyaf: her %1 GF igin katsayi +%1,1 (GF30 = x1,33). 025 153 229 458 764
230 127 191 382 637
q q 235 109 164 327 546
Atim ve plastiklegtirme
240 95 143 286 477
= i 3 & 5 o
Atim [g] = Hacim [cm?®] x Yogdunluk x Goz x (1+ Yolluk %) 250 76 115 229 382
intiyag [kg/saat] = Atim [g] x 3600 + Gevrim [s] + 1000 260 64 95 191 318
@70 55 82 164 273
. 280 48 72 143 239
Bekleme siiresi
o 290 42 64 127 212
Bekleme = Atim sayisi x Cevrim siiresi 2100 38 57 15 191
Atim sayisi = vida kanal hacmi x eriyik yogunlugu + atim agirhg. 2120 32 48 95 159

12 m/dak: PET, PBT, PVC sert, PEEK, LCP - 18 m/dak: ABS, PMMA, PC, SAN, PVC yumusak - 36
Soéuma m/dak: PA, POM, SB, CAB - 60 m/dak: PS, PE-LD, PE-HD, PP*. *PP siniri 54 m/dak.

Sire cidar kaliniginin karesiyle artar: cidar %25 kalinlasirsa soguma = %56 uzar. Kalip

sicakligindaki her 10 °C artis sogumayi = %20 uzatir. Malzeme katsayilari
Tonaj Be!flen!e Sorunlu Soéutr}na’
Malzeme katsayisi siiresi ” entalpisi
Kalip soéutma yuku ton/cm? énerilen dk a kJ/kg
Yiik [kW] = Uretim [kg/saat] x Entalpi [kJ/kg] + 3600 PP 0,40 2-10,5 >12 610
Su debisi [I/dK] = Yiik x 60 + (4,19 x AT) RESHID) 025 2= > 720
PE-LD 2-1 12 7.
Gidis-donus farki (AT) 2-5 °C bandinda tutulur. 0,30 > 30
PS 0,35 2-1 >12 340
ABS 0,50 2-10 >N 400
Kurutucu SAN 0,50 2-10 > 380
Huni [L] = Tiiketim [kg/saat] x Siire [saat] + Yigin yog. [kg/L] x (1+ Emniyet) PA G 0,60 3-6,5 >75 720
Kuru hava [m3/h] = Tiiketim [kg/saat] x 1,9 PA 6.6 0,60 3-6,5 >75 750
POM 0,60 3-85 >9,5 610
PBT 0,55 3-6 >6,5 480
Enjeksiyon hiz: PC 0,70 3-6 >6,5 380
Hiz [mm/s] = Debi [cm®/s] x 1000 + (1t x D* + 4) PMMA 0,70 3-95 >10,5 360
PET 0,70 3-6 >6,5 470
Birim déniistimleri PVC sert 0,55 3-6,5 >75 300
irim dontisimleri
3 i i PC/ABS 0,60 3-6 >6,5 390
1bar = 14,50 psi = 0,1 MPa 1ton (metrik) = 9,81 kN
. HIPS 0,40 2-10 >N 350
°F=°Cx18+32 1in¢ = 25,4 mm
ASA 0,50 2-10 >N 400
1kg = 2,205 Ib 1m3/h = 0,589 cfm
PVC yumusak 0,35 3-9 >10 330
1kW =1,341hp 11/dk = 0,264 gal/dk (ABD)
TPU 0,45 3-4 >5 420
PPS 0,65 3-4 >5 550
PPO-M (Noryl) 0,60 35-85 >95 380
PEEK 0,75 3-4 >5 550
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TEKNIK PA

Guncel teknik veriler:
teknikpart.com.tr

Model listelerti, teknik ¢izimler ve dokiimanlar sitede giincel tutulur. Bu
katalogdaki degerler yayin tarihindeki tiriin verisini yansttir.

WEB E-POSTA TELEFON
teknikpart.com.tr info@teknikpart.com +90 216 606 18 75
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